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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

DER MILLIONENFACH BEWAHRTE FLASCHENDRUCKREGLER VON MESSER

Der MESSER CONSTANT 2000 Flaschendruckregler fir 200 und 300 bar ist seit Gber 30 Jahren als absolutes Qualitatsprodukt
auf dem internationalen Markt etabliert. Er wurde wahrend dieser Zeit mehrfach weiterentwickelt und hat die Millionenauflage
bereits weit Uberschritten.

Die wesentlichen Vorteile des CONSTANT 2000 gegeniber seinen Wettbhewerbsprodukten sind:

» Der CONSTANT 2000 ist BAM gepriift (Bundesanstalt flir Materialforschung und —Prifung)

 (Zertifikat Nr. BAM/ZBF/002/13, gliltig bis 04.Juli 2023), besitzt eine Bauartanerkennung 1 BG 88 und erftillt die Normen

« DIN EN ISO 2503

» Im Gegensatz zu seinen Wettbewerbsprodukten besitzt der CONSTANT 2000 eine sehr stabile Gasdurchflussleistung

» Der CONSTANT 2000 zeichnet sich durch hohe Regelgenauigkeit auch bei geringfligigen Arbeitsdriicken und
Entnahmemengen aus

» Durch seinen integrierten Zentralfilter ist der CONSTANT 2000 extrem betriebssicher

» Durch Kombination von Abblaseventil und Verzahnungsarretierung besitzt der CONSTANT 2000 eine doppelt gesicherte
Hinterdruckbegrenzung

» Durch Austauschbarkeit von Verschleif3teilen ist der CONSTANT 2000 sehr wartungsfreundlich

» Das spezifische Gewicht des CONSTANT 2000 Messing Gehdauses liegt mit 7,9g/cm3 deutlich Uber dem der
Wettbewerbsprodukte und macht den CONSTANT 2000 dadurch besonders resistent gegen Vereisung

» Temperaturbereich: -20°C bis +60°C

Nach der DIN EN 1256:2008-3 sind lediglich noch unlé  sbare und manipulationssichere Schlaucheinbindungen
zulassig. Daher werden alle Druckregler ohne Schlauc  htiillen und Uberwurfmuttern geliefert.

NENNGASDURCHFLUSS Q1
Anforderung nach DIN EN ISO 2503: Gerateklasse 3 Q1= 30 m3/h bei P, = 10 bar
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Um die Gerateklasse 3 der DIN EN ISO 2503 zu erflllen, muss der Flaschendruckregler bei einem Vordruck p1 von 21 bar und
einem Hinterdruck p2 von 10 bar einen Nenngasdurchfluss Q1 von 30 m3/h erreichen.

Begriffe:

p1 = Eingangsdruck

p2 = Ausgangs- oder Hinterdruck

ps = Vordruck fur die Prifung

pa = Hinterdruck fur die Ermittlung des Durchgangskoeffizienten R

ps = Hinterdruck fur die Ermittlung des UngleichmaRigkeitskoeffizienten i
R = Durchgangskoeffizient

i = UngleichmaRigkeitskoeffizient

Q1 = Nenngasdurchfluss
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

DRUCKANSTIEGSKOEFFIZIENT R
Anforderungen nach DIN EN ISO 2503: R > 0,3
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Um die Gerateklasse 3 der DIN EN ISO 2503 zu erflllen, wird der Flaschendruckregler bei einem Vordruck fir die Prifung ps
(p3 =2 x p2 + 1 bar) = 21 bar, auf einen Hinterdruck p, = 10 bar und einen Nenngasdurchfluss Q; = 30 m3/h eingestellt.

Bei dieser Einstellung wird der Durchfluss von 30 m“/h auf 0 m%h gleichmaRig und stetig gesenkt.

Hierbei darf der Hinterdruck um max. 30 % vom Hinterdruck p, abweichen.

Diesen abweichenden Druck definiert die DIN EN ISO 2503 als SchlieR3druck pa.

Der Druckanstiegskoeffizient R wird dann wie folgt berechnet:

R= P4 — P2 R= 12 bar — 10 bar R=02
p2 10 bar ’

UNGLEICHMARIGKEITSKOEFFIZIENT |
Anforderungen nach DIN EN ISO 2503: -0,3 <i < +0,3
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Um die Gerateklasse 3 der DIN EN ISO 2503 zu erflllen, wird der Flaschendruckregler bei einem Vordruck p; = 200 bar auf
einen Hinterdruck pz von 10 bar und einem Nenngasdurchfluss Qi1 von 30 m3/h eingestellt.

Bei dieser Einstellung wird der Vordruck von p1 = 200 bar auf einen Vordruck fiir die Prifung ps = 21 bar gleichméaRig und stetig
gesenkt.

Hierbei darf der Hinterdruck um max. 30 % vom Hinterdruck p, abweichen.

Diesen Hinterdruck definiert die DIN EN 1SO 2503 als hochsten bzw. niedrigsten Hinterdruck fiir die Ermittlung des
UngleichmaRigkeitskoeffizienten ps.

i ps — p2 i 10,5 bar — 10 bar i= 005
p2 10 bar

MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER
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S$.4 AUTOGENTECHNIK JCONSTANT

BEISPIEL |
BESTIMMEN DER LEISTUNGSKENNZAHL L

Vordruck Py, Hinterdruck Py, Durchfluss V, und Gasart
sind bekannt

Betriebsdaten:

» Vordruck schwankend zwischen 30 und 20 bar

» Hinterdruck soll einstellbar sein zwischen 8 und 10 bar
» Bendtigter Durchfluss 120 m3/h

* Gasart Sauerstoff

Ausgelegt werden muss der Druckregler fur den
ungtinstigsten Fall, also fur das Mindestdruckgefalle.
AP= Vordruck min. minus Hinterdruck max.

AP= 20 bar — 10 bar

AP= 10 bar

Ermittlung der Leistungskennzahl L

* Vordruck minus Hinterdruck = 10 bar - senkrecht
nach unten (A)

» Hinterdruck = 10 bar - schréag nach oben (B)

e Schnittpunkt (1)

e Durchfluss = 120 m3h - parallel zu den Leitlinien
schrag nach links oben (D)

» Gaslinie Sauerstoff - waagerecht nach rechts (E)

» Schnittpunkt (2)

» Vom Schnittpunkt (1) = waagerecht nach rechts (C)

* Vom Schnittpunkt (2) > senkrecht nach oben (F) auf
Linie (C)

» Schnittpunkt (3)

* Vom Schnittpunkt (3) = parallel zu den Leitlinien
schrag nach rechts oben (G)

» Leistungskennzahl L = 6,5

Soll der Druckregler-Typ ausgewahlt werden, dann wird
aus Gasart, Vordruck, Hinterdruck und Durchfluss die
Leistungskennzahl ermittelt.

Dabei ist zu beachten, dass der Druckregler fur den

unginstigsten Fall, also fur das Mindestdruckgefalle,
ausgelegt sein muss. Im Zweifelsfall empfiehlt es sich, fur
mehrere Betriebspunkte die Leistungskennzahl zu
bestimmen und den Druckregler entsprechend der
gréRten Leistungskennzahl auszuwahlen.

% auf Anfrage O Abbildung kann abweichen

CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

BEISPIEL 1l
BESTIMMEN DES DURCHFLUSSES

Druckregler-Typ, Leistungskennzahl und Gasart sind
bekannt

Betriebsdaten:

» Leistungskennzahl 6,5

» Vordruck schwankend zwischen 30 und 20 bar

» Hinterdruck soll einstellbar sein zwischen 8 und 10 bar
» Gasart Sauerstoff

Ermittlung des Durchflusses

* Vordruck minus Hinterdruck = 10 bar - senkrecht
nach unten (A)

* Hinterdruck = 10 bar - schréag nach oben (B)

e Schnittpunkt (1)

* VVom Schnittpunkt (1) - waagerecht nach rechts (C)

» Leistungskennzahl L = 6,5 = parallel zu den Leitlinien
schrag nach links unten (G)

» Schnittpunkt (3)

» VVom Schnittpunkt (3) = senkrecht nach unten (F)

» Gaslinie Sauerstoff - waagerecht nach rechts (E)

» Schnittpunkt (2)

* VVom Schnittpunkt (2) - parallel zu den Leitlinien
schrag nach rechts unten (D)

Durchfluss = 120 m3/h

MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Durchflusstabelle fiir Druckregler 1-stufig, nach DIN EN ISO 2503

Sauerstoff Durchfluss Q [m “/h] Acetylen Durchfluss Q [m “/h]
Vordruck P y [bar] bei Hinterdruck P, [bar] Vordruck | bei Hinterdruck P, [bar]
Py [bar]
1 2,5 4 10 16 0,5 1 1,2
300 4 11 17 40 65
200 7 16 17 40 65
100 7 20 17 40 60
40 8 12 16 40 60 18 5) 6 8
20 6 10 15 30 33 10 4,5 5,5 6,5
10 5) 9 12 -- -- 4 3 4 5)
5 4 6 7 - -- 2 1,5 2 3
Y Fir andere Gasarten wird diese Durchflussmenge mit folgenden Faktoren multipliziert: ?im Normalzustand
Argon 0,90 Stickstoff 1,05 (bel freiem Abstromen)
Druckluft 1,05 Methan 1,40
Kohlendioxid 0,85 Wasserstoff 4,00

Gerate-Klassifizierung fiir Druckregler nach DIN EN ISO 2503 (Tabelle 3)

Nenngasdurchfluss Q1

Gasart Gerateklasse  hochster Vordruck P, [bar] hochster Hinterdruck P, [bar] [m/h]
0 2 15
Sauerstoff und andere 1 4 5
verdichtete Gase 2 . 6 15
bis 300 bar 3 LTy 10 30
4 12,5 40
5 20 50
. 1 0,8 1
gelostes Acetylen > 25 <15 5
0 15 1
MPS (MAPP) 1 25 A =
1 1,5 1
LPG > 25 P} 5
0 2 4
CO, 1 200 2 5
Kennzeichnung nach DIN EN ISO 2503 Kennzeichnung nach DIN EN ISO 2503
3-0-200 Z-M-1-10-200 - Ar
hdéchster Vordruck ‘% Gasart
Gasart héchster Vordruck
Gerateklasse bzw. hochster P, Durchfluss-Genauigkeit (%)
Nenngasdurchfluss
Anzeigegerat
M = Manometer; S = Schwebekdrper
Z = zweistufig; V = Vordruckausgleich
MESSERg
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

SAUERSTOFF einstufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar G 3/4¢ G 1/4¢, DN 6 716.20100 025
20 bar G 3/4¢ G 1/4“, DN 6 716.20101 025
50 bar G 3/4* Lotippel & 1147, 717.05344 026

mit Kunststofffederdeckel bis Hinterdruck 20 bar

Uberwurfmutter G 1/4* 700.50030 008
Schlauchtiille DN 6 700.50050 008

** | otnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

SAUERSTOFF zweistufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
1,5 bar G 3/4* G 1/4“, DN 6 716.20104 026
2,5 bar G 3/4" G 1/4“, DN 6 716.20105 026
10 bar G 3/4* G 1/4“, DN 6 716.20106 026
Uberwurfmutter G 1/4¢ 700.50030 008
Schlauchtille DN 6 700.50050 008

SAUERSTOFF einstufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
7 € max.
!-,,‘ L 10 bar G 3/4¢ G 1/2“, DN 9 509.99850 004
. 2 T 20 bar G 3/4¢ G 1/2¢,DN 9 509.99900 004

Hochleistungs-Druckminderer flr groRe Enthnahmemengen

==
f Uberwurfmutter G 1/2" 286.256 008
Schlauchttille DN 9 749.111 008
&
Weitere Ausfuhrungen lieferbar ! g
n
MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

einstufig ACETYLEN

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
1,5 bar Bugel G 3/8“ LH, DN 9 716.20107 025
Uberwurfmutter G 3/8“ LH 700.50040 008
Schlauchtille DN 9 471.40090 008
einstufig PROPAN
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
2,5 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 9 716.20108 026
Uberwurfmutter G 3/8“ LH 700.50040 008
Schlauchtille DN 9 471.40090 008
einstufig MAPP
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
2,5 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“ LH, DN 9 716.20109 * 026
Uberwurfmutter G 3/8“ LH 700.50040 008
Schlauchtille DN 9 471.40090 008
einstufig BRENNGASE
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 9 716.20110 026
20 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8"LH, DN 9 716.20111 026
Létnippel G 3/8* LH,
50 bar W 21,80 x 1/14“ LH DNg ** 717.05539 026

mit Kunststofffederdeckel bis Hinterdruck 20 bar

Uberwurfmutter G 3/8* LH 700.50040 008
Schlauchttlle DN 9 471.40090 008

** | tnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

Stand: 02/2018

Weitere Ausfihrungen lieferbar !

MESSER@

Cutting Systems % auf Anfrage O Abbildung kann abweichen O Anderungen vorbehalten CONSTANT O AUTOGENTECHNIK S.7



CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

BRENNGASE zweistufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
2,5 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“ LH, DN 9 716.20117 026
10 bar W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 9 716.20118 026

fur Methan, Wasserstoff, Formiergas

Uberwurfmutter G 3/8" LH 700.50040 008
Schlauchtulle DN 9 471.40090 008
WASSERSTOFF einstufig, mit Durchflussanzeige max. 16 I/min
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
- max.
16 l/min W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 9 716.20115 023

Durchflussmengenanzeige mit Schwebekorper

Uberwurfmutter G 3/8* LH 700.50040 008
Schlauchtille DN 9 471.40090 008
FORMIERGAS einstufig, mit Durchflussanzeige max. 50 I/min
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
50 I/min W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“LH, DN 9 716.20114 023

Durchflussmengenanzeige mit Manometer

Uberwurfmutter G 3/8* LH 700.50040 008
Schlauchttille DN 9 471.40090 008
Weitere Ausfuhrungen lieferbar !
MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

einstufig SCHUTZGASE

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar W 21,80 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20119 026
20 bar W 21,80 x 1/14¢ G 1/4“, DN 6 716.20120 026
Létnippel G 1/4%,
50 bar W 21,80 x 1/14“ DN 6 ** 717.05524 026
fur Argon und andere Edelgase, CO2 (Kohlendioxid), Mischgas
mit Kunststofffederdeckel bis Hinterdruck 20 bar
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtille DN 6 700.50050 008
einstufig SCHUTZGASE
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max. A £
)
100 bar W 21,80 x 1/14“ G 1/2, DN 15 ** 717.05525 026 iy ‘
200 bar W 21,80 x 1/14* G 1/2°, DN 15 ** 717.05527 026 L 1T
fur Argon und andere Edelgase, CO; (Kohlendioxid), Mischgas I—-f
mit Létnippel i
B
zweistufig SCHUTZGASE
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
1,5 bar W 21,80 x 1/14¢ G 1/4“, DN 6 716.20128 026
2,5 bar W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20129 026
10 bar W 21,80 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20130 026
fur Argon und andere Edelgase, CO; (Kohlendioxid), Mischgas
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttlle DN 6 700.50050 008
max. 32 I/min einstufig ARGON / CO,
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
16 I/min W 21,80 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20123 025
32 I/min W 21,80 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20124 023
Durchflussmengenanzeige mit Manometer
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttlle DN 6 700.50050 008

Stand: 02/2018

**|_gtnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

Weitere Ausfiihrungen lieferbar !
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

ARGON / CO, einstufig max. 30 I/min
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
16 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20125 023
30 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20126 023

Durchflussmengenanzeige mit Schwebekorper

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttille DN 6 700.50050 008
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
16 I/min W 21,80 x 1/14“ LH G 3/8“ LH, DN 9 716.20127 023

fur Argon / Wasserstoff (97% / 3%)

Uberwurfmutter G 3/8“ LH 700.50040 008
Schlauchttlle DN 9 471.40090 008
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
16 I/min W 21,80 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 717.08452 023
30 I/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 717.08453 023

Durchflussmengenanzeige mit zwei Schwebekdrpern

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttlle DN 6 700.50050 008
ARGON / CO, zweistufig max. 5 I/min
Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
L2 max.
Z/_; 1 l/min W 21,80 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20131 023
F 5 1/min W 21,80 x 1/14* G 1/4, DN 6 716.20132 023

Durchflussmengenanzeige mit Schwebekorper

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttille DN 6 700.50050 008
Weitere Ausfuhrungen lieferbar !
MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

einstufig STICKSTOFF

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20133 026
20 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20134 026
Létnippel G 1/4%,
50 bar W 24,32 x 1/14“ DN & ** 717.05533 026

mit Kunststofffederdeckel bis Hinterdruck 20 bar

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtille DN 6 700.50050 008
einstufig STICKSTOFF
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max. i .
100 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/2*, DN 15 ** 717.05534 026 Srnly ‘
! A
150 bar W 24,32 x 1/14* G 1/2%, DN 15 ** 717.05535 026 L
200 bar W 24,32 x 1/14“ G 1/2¢, DN 15 >k 717.05536 026 P
mit Létnippel ; )
max. 16 I/min einstufig STICKSTOFF
Durchfluss max.  Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
16 I/min W 24,32 x 1/14“ G 1/4“, DN 6 716.20137 023

Durchflussmengenanzeige mit Schwebekorper

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtille DN 6 700.50050 008
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
1,5 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20138 026
2,5 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20139 026
10 bar W 24,32 x 1/14* G 1/4“, DN 6 716.20140 026
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttille DN 6 700.50050 008

** | otnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

Stand: 02/2018

Weitere Ausfihrungen lieferbar !
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

200 BAR-TECHNIK

DRUCKLUFT einstufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.

10 bar G 5/8 aulRen G 1/4“, DN 6 716.20141 026
20 bar G 5/8 auRen G 1/4“, DN 6 716.20142 026
Lotnippel G 1/4%,

50 bar G 5/8 aulRen DNG ** 717.05517 026

mit Kunststofffederdeckel bis Hinterdruck 20 bar

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtille DN 6 700.50050 008

DRUCKLUFT einstufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
N max.
/ (.~ i
iy 100 bar G 5/8 aulRen G 1/2%, DN 15 ** 717.05518 004
S el — 200 bar G 5/8 aulRen G 1/2, DN 15 ** 717.05520 004

‘J mit Loétnippel

DRUCKLUFT zweistufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar G 5/8 auRen G 1/4“, DN 6 716.20147 026
Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchttille DN 6 700.50050 008

** | otnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

Weitere Ausfuhrungen lieferbar !

Stand: 02/2018
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Stand: 02/2018

CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

einstufig PRUFGAS

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar M19x1,5LH G 3/8“LH, DN 9 716.20148 026

fur Prifgas ohne korrosive Komponente

Uberwurfmutter G 3/8" LH 700.50040 008
Schlauchttlle DN 9 471.40090 008
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar G 3/8* G 1/4“, DN 6 716.20150 004

Vordruck bis 50 bar

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtiille DN 6 700.50050 008

Weitere Ausflihrungen lieferbar !

MESSERg
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

300 BAR - TECHNIK

SAUERSTOFF einstufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
7 € max.
—_— ““ il 10 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 G 1/2“, DN 9 717.06901 004
_— ' '-5_\ 20 bar W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/2“,DN 9 717.06902 004
= ‘ Hochleistungs-Druckminderer flr groRe Enthnahmemengen
i
Uberwurfmutter G 1/2" 286.256 008
Schlauchtulle DN 9 749.111 008
Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
max.
10 bar W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/4“, DN 6 717.06716 026
20 bar W30x2 - & 17.3/18.3 G 1/4“, DN 6 717.06717 026
50 bar W30x2 - @ 17.3/18.3 Ldmligp;(: (,i*l s 717.06718 026

** | otnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030 008
Schlauchtille DN 6 700.50050 008

BRENNGASE einstufig

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.

max.
; 10 bar W30x2LH — @15.2/20.2 G 3/8“LH, DN 9 717.06732 026
= % messER® 20 bar W30x2LH - @ 15.2/20.2 G 3/8“LH, DN 9 717.06733 026

=i == —t§ - Jk;\‘

fur Methan, Wasserstoff, Formiergas

Uberwurfmutter G 3/8" LH 700.50040 008
Schlauchttlle DN 9 471.40090 008
WASSERSTOFF einstufig, mit Vordruckausgleich max.16l/min
Durchfluss max. Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
16 I/min W30x2LH - @ 15.2/20.2 G 3/8“ LH, DN 9 717.07424 026
¢ Durchflussmengenanzeige mit Schwebekorper

Uberwurfmutter G 3/8" LH 700.50040 008 ©
-

Schlauchttlle DN 9 471.40090 008 §
o
by
&
2]

MESSER@
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Stand: 02/2018

300 BAR - TECHNIK

max. 50 I/min

Durchfluss max.

Flaschenanschluss Schlauchanschluss

50 I/min W30x2LH - @ 15.2/20.2

Durchflussmengenanzeige mit Manometer

Uberwurfmutter G 3/8" LH 700.50040
Schlauchttlle DN 9 471.40090

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr.
max.
10 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6 717.06707
20 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6 717.06708
50 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 "m”igﬁleg(f*”""" 717.06709

fur Stickstoff bzw. Argon und andere Edelgase, CO, (Kohlendioxid), Mischgas

Uberwurfmutter G 1/4" 700.50030
Schlauchttlle DN 6 700.50050

einstufig, mit Vo

G 3/8* LH, DN 9 717.07433

CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

FORMIERGAS

008
008

STICKSTOFF /

_p
SINSHng SCHUTZGASE

Kat.-Nr.

026
026

026

008
008

STICKSTOFF /

Hinterdruck Flaschenanschluss Schlauchanschluss Art.-Nr.
max.
100 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/2¢, DN 15 ** 717.06710
200 bar W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/2¢, DN 15 ** 717.06712

fur Stickstoff bzw. Argon und andere Edelgase, CO, (Kohlendioxid), Mischgas
mit Lotnippel

**|_gtnippel mit Uberwurfmutter im Lieferumfang enthalten

Weitere Ausfiihrungen lieferbar !

MESSER@

Cutting Systems

% auf Anfrage O Abbildung kann abweichen O Anderungen vorbehalten

nstufi
SINSHng SCHUTZGASE
Kat.-Nr.
(P
026 Y
026 o o

¥
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300 BAR-TECHNIK

ARGON / CO, einstufig, mit

Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
max.
16 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6
32 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6

mit Vordruckausgleich
Durchflussmengenanzeige mit Manometer

Uberwurfmutter G 1/4"
Schlauchtiille DN 6

Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
max.
16 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6
30 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6

mit VVordruckausgleich
Durchflussmengenanzeige mit Schwebekorper

Uberwurfmutter G 1/4"
Schlauchtiille DN 6

Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
max.

2x 16 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G1/4“, DN 6

2x 30 I/min W30x2 - @ 15.9/20.1 G 1/4“, DN 6

mit VVordruckausgleich
Durchflussmengenanzeige mit zwei Schwebekorpern

Uberwurfmutter G 1/4"
Schlauchtiille DN 6

einstufig

Durchfluss Flaschenanschluss Schlauchanschluss
max.
20 bar W30x2 - @ 16.6/19.4 G 1/4“, DN 6

Uberwurfmutter G 1/4"
Schlauchtille DN 6

Weitere Ausfiihrungen lieferbar !

$.16 AUTOGENTECHNIK 0JOCONSTANT

CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

Art.-Nr.

717.07419
717.07420

700.50030
700.50050

Art.-Nr.

717.07421
717.07425

700.50030
700.50050

Art.-Nr.

717.07428
717.07429

700.50030
700.50050

Art.-Nr.

717.06724

700.50030
700.50050

% auf Anfrage O Abbildung kann abweichen  0OAnderungen vorbehalten

max. 32 I/min

Kat.-Nr.

026
026

008
008

Kat.-Nr.

026
026

008
008

Kat.-Nr.

026
026

008
008

Kat.-Nr.

026

008
008

MESSER@

Cutting Systems

Stand: 02/2018



CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

@ 63 mm, G 1/4”, mit Dr i MANOMETER
Medium Druckbegrenzungs- Skalen-Endwert Art.-Nr. Kat.-Nr.
marke
Sauerstoff 1,5 bar 2,5 bar 0.640.114 008
“ 2,5 bar 4 bar 0.640.113 008
“ 10 bar 16 bar 0.640.477 008
16 bar 25 bar 0.640.109 008
20 bar 40 bar 0.640.108 008
50 bar 100 bar 0.640.105 008
200 bar 315 bar 0.640.476 008
300 bar 400 bar 0.640.576 008
Acetylen 1,5 bar 2,5 bar 0.640.479 008
“ ohne 40 bar 0.640.478 008

Brenngase /

neutrale Gase 1,5 bar 2,5 bar 0.640.070 008
2,5 bar 4 bar 0.640.069 008

10 bar 16 bar 0.640.066 008

16 bar 25 bar 0.640.065 008

20 bar 40 bar 0.640.064 008

50 bar 100 bar 0.640.061 008

100 bar 160 bar 0.640.060 008

150 bar 220 bar 0.640.315 004

200 bar 315 bar 0.640.059 008

* 300 bar 400 bar 0.640.321 008

@ 63 mm, G 1/4”, mit Durchflussmengenanzeige MANOMETER
Medium Max. Durchfluss Skalen-Endwert Art.-Nr. Kat.-Nr.
Argon / CO, 16 I/min 25 I/min 0.640.141 004
“ 32 I/min 50 I/min 0.640.139 004
Formiergas 50 I/min 75 l/min 0.640.142 004
1)
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
é Dichtungen fur Manometer 452.08020 008 (ohne Bild)
]
|
2]
MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

MESSBLENDEN . .
S J fur Manometer mit Durchflussmengenanzeige

DROSSELN
Medium Anzeigebereich Bohrungs-@ Art.-Nr. Kat.-Nr.
\ Argon / CO, 0 - 16 I/min 0,55 mm 717.00753 004
Argon / CO, 0 - 32 /min 0,75 mm 717.00787 004

A
“ G

MESSGLAS fur Schwebekdrper mit Durchflussmengenanzeige
Medium Anzeigebereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
Argon / CO, 1 I/min 717.00725 004
Argon / CO; 16 I/min 717.00724 004
Wasserstoff 16 l/min 717.00726 004

MANOMET..ER- zum Schutz gegen Beschadigung der Manometer an Flaschendruckminderern
SCHUTZBUGEL
Ausfuhrung Art.-Nr. Kat.-Nr.
fur Brenngas, Ausfiihrung gelb 0.462.571 043
fur Sauerstoff, Ausfiihrung blau 0.462.572 043
&
2}
MESSER@
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

fur Manometer @ 63 mm SCHUTZABDECKUNG
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Gummischutzkappe, dunkelgrau/schwarz, fiir Manometer 0.647.614 008
fur Sauerstoff und verdichtete Gase DOPPEL-ABGANGSVENTIL
Bezeichnung Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff und verdichtete Gase G 1/4" 512.11653 038
Brenngase G 3/8“LH 512.11602 038
[ Il
| W
fur alle Gase bis 300 bar ABSPERRVENTIL
Bezeichnung Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Absperrventil PN 300, DN 4,5 G 1/2" 718.03708 000

Bis 25 | GASMENGENPRUFER

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Gasmengenpriifer 0.445.464 038 3
3j
Vs
g
o)
f=)
8
]
5
g
2]
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CONSTANT

FLASCHENDRUCKREGLER

Druckregler Charakteristik

Einstufige Bauweise
PH A 4("

Zweistufige Bauweise
oder Regler mit
Vordruckausgleich

200 bar 100 bar 20 bar
! } |

e
-

i
voll halbvoll “ leer

Die Abhangigkeit zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck fuihrt bei einstufigen Druckreglern bei zunehmender Entleerung
der Flasche zu einem leichten Anstieg des Ausgangsdrucks. Dies kann ggf. eine Nachregulierung des Arbeitsdrucks
erforderlich machen.

MESSER@
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MINITHERM

BRENNERSYSTEM

MINITHERM DER KLEINE BRENNER MIT GROSSER LEISTUNG

Das MINITHERM-Brennerprogramm wurde entsprechend dem Bedarf von Industrie und
Handwerk nach einem kleinen und leichten Injektor Brenner zur Bewaltigung spezieller
Aufgaben entwickelt.

Gegenuber herkdmmlichen Autogen-Handgeraten ermoglicht das geringe Gewicht des
Griffstlickes und der Einsatze eine ermudungsfreie Dauerbenutzung. Dieser Vorteil ist
besonders im Rohrleitungsbau, im Sanitérbereich, bei der Schmuck-, Dentalprodukte- und
Kleinteileherstellung handgeschweil3ter, handgeldteter oder warmebehandelter Werkstiicke
wichtig.

Schweil3-, L6t-, und Warmaufgaben in Zwangslagen und an schwer zuganglichen Stellen
kénnen durch die geringe Baugrof3e des Griffstiickes miihelos ausgefiihrt werden.

Das gesamte Programm entspricht den Forderungen der Unfallverhitungsvorschriften
~SchweiRen, Schneiden und verwandte Arbeitsverfahren (BGR 500/2.26)" sowie der
EN ISO 5172.

* Hohe Sicherheit durch Injektor-Saug-Prinzip:
Die Vermischung von Sauerstoff mit Brenngas erfolgt nach dem
Unterdruck-Mischsystem. Das verhindert den Ubertritt von Sauerstoff
in die Brenngaszufiihrung bzw. den Ubertritt von Brenngas in die
Sauerstoffzufiihrung.
MINITHERM®-Brenner entsprechen den Forderungen der
bekannten Unfallverhltungsvorschriften.

« Universelle Anwendungsbreite:
Eine Vielzahl verschiedenster Brennereinsétze mit unterschiedlicher
Flammencharakteristik und Flammenleistung bietet eine nahezu
lickenlose Anwendungsbreite von der kaum sichtbaren Mikro-Flamme
bis hin zur leistungsstarken Schweil3flamme.

* GroR3e Bewegungsfreiheit durch kleine Baugrolie:
Durch kompakte Baugréf3e der Griffstiicke und Einséatze kénnen
Schweil3-, L6t- und Warmarbeiten auch an schwer zuganglichen
Stellen problemlos durchgefiihrt werden

« Ermuidungsfreies Arbeiten durch geringes Gewicht:
Durch das geringe Gewicht von Griffstiicken und Einsatzen sind
MINITHERM®-Brenner wesentlich leichter als herkémmliche Autogen
Handgerate. Dies gewahrleistet ermiidungsfreie Dauerbenutzung mit
hoher Fertigungsqualitat.

* Umfangreiches Zubehdor-Programm:
Das MINITHERM®-Programm umfasst diverse Druckminderer,
Sicherheitseinrichtungen, Schlauche fir Sauerstoff und verschiedene
Brenngasarten, Brennerhalterungen, Flammenziindeinrichtungen
sowie ein vielféltiges Zubehor-Sortiment zur reibungslosen
Bewadltigung unterschiedlichster Aufgaben.

Stand: 02/2018
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MINITHERM

BRENNERSYSTEM

NOTIZEN:

Stand: 02/2018
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MINITHERM

BRENNERSYSTEM

GARNITUREN, GRIFFSTUCKE, EINSATZE ZUM SCHWEISSEN, LOTEN,
WARMEN UND SCHNEIDEN

Leistungsstarke Komplett-Sets zum SchweiRen, Léten und Wéarmen GARNITUREN
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
MINITHERM HA 716.01407 010

fur Acetylen

MINITHERM PMYE

fur Propan, Methan, Mapp, Ethylen 716.01408 010

jeweils bestehend aus:

1 Griffstick MINITHERM, mit eingebundenen Sauerstoff- und Brenngas-Schlauchen, Lange 3m
5 Schweil3-, L6t-, und Warmeinsatze MINITHERM Gr6Re 00 bis 3

1 Betriebsanleitung

Klein-Griffstiicke mit hoher Durchgangsleistung, zum SchweiRen, Léten und Wéarmen GRIFFSTUCKE
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.

Typ MINITHERM
mit Schlauchanschluss 3,2 mm

Typ MINITHERM
mit eingebundenen Sauerstoff- und Brenngas- 716. 06111 024
Schlauchen, Lange 3 m

716.06109 024

Lange: 120 mm (ohne Schlauchtullen)
Schaft-Durchmesser: 10 mm, Gewicht: ca. 90 g (ohne Schlauchleitung)

Das MINITHERM-Klein-Griffstiick bildet die Basis fir besonders diffizile und feinfiihlige Anwendung der
Autogenflamme im Dauereinsatz, in extremen Zwangslagen und an Stellen, die mit konventionellen
Brennern nicht zuganglich sind.

: HNEIDEINSATZE
Zum Hand-Brennschneiden. Brenngase Acetylen oder Pro sc S
MINITHERM
Bezeichnung Fir Dusen-Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Type A Type PMY
MINITHERM 2207 Blockdise 716.07090 716.07110 024 ’

Schneiddisen: A-BF und A-BK, PB-K/PMY
Schneidbereich: bis 25mm

Schweil3-, L6t- und Warmeinsétze mit zentralem Flammenaustritt, Mundstiick auswechselbar EINSATZE TYP 2
Grolze O,-Verbrauch Schweil3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ Z-HA Typ Z-PMYE
00 20-55 I/h bis 0,3 mm 716.00978 716.00988 024
0 28-721/h 0,2-0,5 mm 716.00979 716.00989 024
1 58-150 I/h 0,5-1,0 mm 716.00980 716.00990 024
2 150-285 I/h 1,0-2,0 mm 716.00981 716.00991 024
& 215-440 I/h 2,0-4,0 mm 716.00982 716.00992 024

Einsatze MINITHERM Z-HA zum SchweilRen, Léten und Warmen mit Acetylen, Wasserstoff
Einsatze MINITHERM Z-PMYE zum Léten und Warmen mit Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Stand: 02/2018
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MINITHERM

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE, GABELBRENNER

EINSATZE TYP FK L6t- Warm- und Schweil3einsétze mit flachenférmigem Flammenaustritt, Disen auswechselbar

GroRRe O,-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
. Typ HA Typ PMYE
‘ FK 1 210-350 I/h 716.50808 716.50804 024
FK 2 210-420 I/h 716.50809 716.50805 024
FK 3 716.50810 039
Einsatze MINITHERM FK-HA zum Léten, Warmen und Schmelzen mit Acetylen, Wasserstoff
Einsétze MINITHERM FK-PMYE zum Léten,

Warmen und Schmelzen mit Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GABELBRENNER TYP 2

Zum Warmen und Hartléten, mit zentralem Flammenaustritt

s Baulénge ca. 210 mm, Gewicht ca. 90 g, Disenabstand: 30 mm

Grolze O,-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ Z-HA Typ Z-PMYE
Z0 56-140 I/h 716.50464 716.50469 039
Z1 120-300 I/h 716.50465 716.50470 039
Z2 310-570 I’h 716.02560 716.50471 039
Z3 430-880 I/h 716.50466 716.50472 039

Gabelbrenner MINITHERM Z-HA zum Wéarmen und Hartléten mit Acetylen, Wasserstoff
Gabelbrenner MINITHERM Z-PMYE zum Warmen und Hartléten mit Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Zum Warmen und Hartléten, mit flachenférmigem Flammenaustritt, Diisen auswechselbar

Grofie O,-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ F-HA Typ F-PMYE

FK 1 420-700 I/h 716.50820 716.50828 039

FK 2 550-840 I/h 716.50821 716.50829 039

Gabelbrenner MINITHERM FK-HA zum Wé&rmen und Hartléten mit Acetylen, Wasserstoff
Gabelbrenner MINITHERM FK-PMYE zum Warmen und Hartléten mit Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Baulénge ca. 210 mm, Gewicht ca. 130 g, Dusenabstand: 30 mm

WARMDUSEN TYP FK

S. 24 AUTOGENTECHNIK OMINITHERM

GroRRe Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ HA Typ PMYE
FK 1 716.50798 716.50800 039
FK 2 716.50799 716.50801 039
FK 3 716.03008 -- 039
FK 6 716.51641 -- 039
MESSERé>
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Warmduse fur Lot-, Warm- und Schmelzeinsatze und Gabelbrenner Typ FK

OAnderungen vorbehalten
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Stand: 02/2018

Kleinsteinsatze in gestreckter Ausfuhrung

GroRe
2

3
4
5
6

7

O,-Verbrauch
6-91/h
9-151/h
32-39 I/h
39-43 I/h
43-54 I/h
54-76 I/h

O,-Druck
0,2 - 0,5 bar
0,5-1,5 bar

0,5-0,8 bar
0,8-1,0 bar
1,0-1,5 bar
1,5-2,5 bar

Injektor
716.50813
716.50813
716.50814
716.50814
716.50814
716.50814

Einsatze MINITHERM M-HA werden ohne Injektor geliefert.

Kleinsteinsatze in gebogener Ausfiihrung

GroRe
2

3
4
5
6

7

O,-Verbrauch
6-91/h
9-151/h
32-39 I/h
39-43 I/h
43-54 I/h
54-76 I/h

O,-Druck
0,2 - 0,5 bar
0,5-1,5 bar

0,5-0,8 bar
0,8-1,0 bar
1,0-1,5 bar
1,5-2,5 bar

Injektor
716.50813
716.50813
716.50814
716.50814
716.50814
716.50814

Einsatze MINITHERM MG-HA werden ohne Injektor geliefert.

Kleinsteinsatze in gestreckter Ausflihrung

Grofie
4

5
6
7

O,-Verbrauch
12-21I/h
18-30 I/h
43-76 I/h
65-98 I/h

O,-Druck
1,5-2,5 bar
2,0-4,0 bar
1,0-2,5 bar
2,0-3,5 bar

Injektor
716.50813
716.50813
716.50814
716.50814

Einsatze MINITHERM M-PMYE werden ohne Injektor geliefert.

Kleinsteinsatze in gebogener Ausfiihrung

GroRe
4

5
6
7

O,-Verbrauch
12-21 1/h
18-30 I/h
43-76 I/h
65-98 I/h

O,-Druck
1,5-2,5 bar
2,0-4,0 bar
1,0-2,5 bar
2,0-3,5 bar

Injektor
716.50813
716.50813
716.50814
716.50814

Einsatze MINITHERM MG-PMYE werden ohne Injektor geliefert.

MESSER@

Cutting Systems

% auf Anfrage O Abbildung kann abweichen

Art.-Nr.
716.05789%
716.05790%
716.05791
716.05792%
716.05793%
716.05794%

Art.-Nr.
716.05783
716.05784
716.05785
716.05786
716.05787
716.05788

Art.-Nr.
716.05791
716.05792
716.05793
716.05794

Art.-Nr.
716.05785
716.05786
716.05787
716.05788

0O Anderungen vorbehalten

MINITHERM

BRENNERSYSTEM

MICRO-EINSATZE M-HA
Kat.-Nr.
004
004
004
004 ,

004 A

004

MICRO-EINSATZE MG-HA

Kat.-Nr.

)
SN

004

MICRO-EINSATZE M-PMYE

Kat.-Nr.
004
004
004 -
004 [ A

MICRO-EINSATZE MG-PMYE

Kat.-Nr.

SR
R RY
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MINITHERM

BRENNERSYSTEM

Lo, LA SH A0 e S Injektionsnadeleinséatze in gestreckter Ausfiihrung

G-H
GroRe O,-Verbrauch O,-Druck Injektor Art.-Nr. Kat.-Nr.
1 9-15 I’h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05795 004
2 9-15I/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05796 004
3 9-211/h 0,5-2,0 bar 716.50811 716.05797 004
—~ 4 9-211/h 0,5-3,0 bar 716.50811 716.05798 004
! Einsatze MINITHERM MG-H werden ohne Injektor geliefert.

MICRO-NADELEINSATZE

Injektionsnadeleinsatze in gestreckter Ausfiihrung

G-PMYE
GroRe O-Verbrauch O,-Druck Injektor Art.-Nr. Kat.-Nr.
2 9-15 I/h 0,5-1,5 bar 716.50811 716.05796 004
3 9-21I/h 0,5-2,0 bar 716.50811 716.05797 004
4 9-24 I/h 0,5-3,0 bar 716.50811 716.05798 004
g 5 9-27 I/h 0,5-3,5 bar 716.50811 716.05799 004

Einsatze MINITHERM MG-PMYE werden ohne Injektor geliefert.

INJEKTOR Injektor flr Micro - Einsatze
Grolze Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
HA PMYE
000 716.50813 716.50813 004
0 716.50814 716.50814 004

Injektor-Zuordnung gem. GréRBenangaben der Micro-Einséatze

INJEKTOR Injektor fir Micro - Nadeleinséatze
GroRRe Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
I HA PMYE
000 716.50811 716.50811 004
MESSERg
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STARLET

BRENNERSYSTEM

KOMPLETTE GARNITUREN ZUM SCHWEISSEN, LOTEN,

WARMEN UND BRENNSCHNEIDEN

Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweien, Léten und Warmen STARLET *A*
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *A* 716.18036 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 8702-A/PMYE fir alle Brenngase

3 gasemischende Brennschneiddisen Typ ANME fur Schneidbereiche von 3 - 75 mm

7 Schweil3einsatze Typ 321-A mit gehdmmerten SchweiRdisen, fir Schweilbereiche von 0,2 - 14 mm,
Schneidbrenner-Fuhrungswagen, Brennerschlissel, Gasanziinder, Schutzbrille, Disenreinigungsset
und Betriebsanleitung

Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweifl3en, Loéten und Wéarmen STARLET *PMYE*
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *PMYE* 716.06711 010

bestehend aus:

1 Griffstick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 8702-A/PMYE fur alle Brenngase

3 gasemischende Brennschneiddiisen Typ PNME fur Schneidbereiche von 3 - 75 mm

6 Lot- und Warmeinséatze Typ Z-PMY mit gehdmmerten L6t- und Warmdusen, GroRen 1 - 6,
Schneidbrenner-Fuhrungswagen, Brennerschlissel, Gasanzinder, Schutzbrille, Disenreinigungsset
und Betriebsanleitung

Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweil3en, Léten und Warmen STARLET *WS$*1302

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *WS* 1302 716.06345 010

bestehend aus:

1 Griffstick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 8702-A/PMYE fur alle Brenngase

3 gasemischende Brennschneiddisen Typ ANME fur Schneidbereiche von 3 - 75 mm

3 Schweil3einsatze Typ 321-A, mit gehammerten SchweiRdisen, fur SchweiRbereiche von 1,0 - 6,0 mm
und Betriebsanleitung

Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweil3en, Loéten und Warmen

Bezeichnung Eingangsanschlisse Eingangsanschlisse Art.-Nr. Kat.-Nr.
Griffstiick Sauerstoff Griffstiick Brenngas
PROFIkit *A* ME G 1/4” RH G 3/8“LH 716.07280 010

bestehend aus:

1 Griffstlick STARLET 2221,

3 gasemischende Schneiddusen Typ ANME fur Schneidbereiche von 3 - 75 mm,

Jeweils ein Flaschendruckregler CONSTANT 2000 (DIN-Anschlusse) fur Sauerstoff (10 bar) und
Acetylen (1,5 bar),

Jeweils eine Rickschlagsicherung DGN fur Sauerstoff (G 1/4“) und Acetylen (G 3/8" LH),

7 Schweil3einsatze Typ 321-A fur SchweiRbereiche von 0,2 - 14,0 mm,

Zwillingsschlauch Sauerstoff/Brenngas 6/6 mm, Lange 4,5 m,

Mehrflammen-Wéarmeinsatz STARLET F-A 6, Schneideinsatz STARLET 8702-A/PMYE, Gasanziinder,
10 Ersatz-Feuersteine, Schutzbrille, verstellbarer Schraubenschlissel, Dusenreinigungsset und
Betriebsanleitung

Andere Zusammenstellungen der Komplett-Sets auf Wunsch lieferbar.

Stand: 02/2018
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STARLET

BRENNERSYSTEM

KOMPLETTE GARNITUREN ZUM SCHWEISSEN, LOTEN,

WARMEN UND BRENNSCHNEIDEN

STARLET *KS* Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweil3en, Loten und Wéarmen
Bezeichnung Art.-Nr.. Kat.-Nr
Garnitur STARLET *KS* 716.04493 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 1711-A fur Acetylen

3 Ring/Schlitz-Brennschneiddisen und 1 Heizdiise Typ A-RS fur Schneidbereiche von 3 - 40 mm
4 Schweil3einséatze 111-A, fur Schweil3bereiche von 1 - 9 mm

Brennerwagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Satz Dusenreiniger und Betriebsanleitung

STARLET *N* Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweil3en, Loten und Warmen
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *N* 716.01786 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 2711-A fir Acetylen
2 Block-Brennschneiddiisen Typ A-BK, flr Schneidbereiche von 3 - 25 mm

4 SchweilReinsatze Typl111-A, fur Schweil3bereiche von 1 - 9 mm
Brennerwagen, Brennerschlissel, Satz Diisenreiniger und Betriebsanleitung

STARLET *WS* Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweil3en, Loten und Wéarmen
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *WS* 716.02262 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 1711-A fur Acetylen

3 Ring/Schlitz-Brennschneiddisen und 1 Heizdise Typ A-RS fiir Schneidbereiche von 3 - 40 mm
3 Schweil3einsatze Typl11-A, fir Schwei3bereiche von 1 - 6 mm und Betriebsanleitung

Andere Zusammenstellungen der Komplett-Sets auf Wunsch lieferbar.

Stand:02/2018
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STARLET

BRENNERSYSTEM

GRIFFSTUCKE

Griffschalen abnehmbar, wartungsfrei, reparaturfreundlich GRIFFSTUCKE
Typ Beschreibung Anschlusse Art.-Nr. Kat.-Nr.

Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4*
STARLET 1302 V-formig Brenngas: G 3/8* LH 716.05978 024

Ventilanordnung

V-férmig Sauerstoff: G 1/4*
STARLET 1302 S und integrierten Brenngas: G 3/8" LH 716.06712 024
Sicherungen

Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4*

SRS seitlich Brenngas: G 3/8“ LH (i) el

Lénge: ca. 210 mm (ohne Schlauchtille), Schaft-Durchmesser: 15 mm, Gewicht: ca. 400 g

STARLET 1302 S:
Lénge: ca. 250 mm (ohne Schlauchtiille), Schaft-Durchmesser: 15 mm, Gewicht: ca. 480 g

Das ergonomische Design der Griffsticke STARLET bietet leichte Handhabung, ermudungsfreies
Arbeiten und hohen Bedienungskomfort; grof3e Querschnitte ermdéglichen die Verwendung des
Griffstiickes in Verbindung mit Hochleistungs-Wéarmeinsatzen und gewahrleisten hohe
Ruckzundsicherheit. Die robuste, massive Aluminium-Konstruktion sichert hohe StoRfestigkeit und lange
Lebensdauer.

Die Version STARLET 1302 S ist zusatzlich mit eingebauten Ruckstrémsicherungen, mit Flammensperre
und Gasrucktrittsventil fur Sauerstoff und Brenngas ausgerustet.

Stand: 02/2018
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE

ACETYLEN

SCHWEISSEINSATZ 111-A Fir Standard-Anwendungen, Disen auswechselbar

GroRe O,-Verbrauch Schweil3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. SchweilRdise

0 ca. 40 I/h 0,2- 0,5 mm 716.01600 716.01540 024/007

1 ca. 80 I/h 0,5-1,0 mm 716.01601 716.01541 024/007

2 ca. 160 I/h 1,0- 2,0 mm 716.01602 716.01542 024/007

3 ca. 315 1/h 2,0- 4,0 mm 716.01603 716.01543 024/007
515 ca. 410 I/h 3,0- 5,0 mm 716.01820 716.01882 024/007
4 ca. 500 I/h 4,0- 6,0 mm 716.01604 716.01544 024/007

5 ca. 800 I/h 6,0- 9,0 mm 716.01605 716.01545 024/007

6 ca. 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.01606 716.01546 024/007

Einsatze zum SchweilRen, Léten und Warmen mit Acetylen,
mit gehammerten Schweil3diisen-Bohrungen

SCHWEISSEINSATZ 211-A Fur hohe thermische Beanspruchung, Disen auswechselbar

Grole O,-Verbrauch Schweil3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. SchweilRduse

1 ca. 80 I’h 0,5-1,0mm 716.01611 242.34110 024/007

2 ca. 160 I/h 1,0-2,0mm 716.01612 242.34210 024/007

l 8 ca. 315 1/h 2,0 -4,0mm 716.01613 242.34310 024/007
i 3,5 ca. 410 I/h 3,0-50mm 716.01830 716.00686 024/007
] 4 ca. 500 I/h 4,0 - 6,0 mm 716.01614 242.34410 024/007
i 5 ca. 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01615 242.34510 024/007
6 ca. 1.250 I’h 9,0 - 14,0 mm 716.01616 242.34610 024/007

Einsatze zum SchweilRen, Léten und Warmen mit Acetylen

gg:VAVEISSEINSATZ Mischrohr mit angehammerter Schweil3duse, auswechselbar
Grole O,-Verbrauch Schweil3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. SchweiRmund-
stiick
0 40 I/h 0,2-0,5mm 716.06257 716.06258 024/007
1 80 I/h 0,5-1,0mm 716.05051 716.05041 024/007
2 160 I/h 1,0-2,0mm 716.05052 716.05042 024/007
3 3151/h 2,0-4,0mm 716.05053 716.05043 024/007
4 500 I’h 4,0 - 6,0 mm 716.05054 716.05044 024/007
5 800 I’h 6,0 - 9,0 mm 716.05055 716.05045 024/007
6 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.05056 716.05046 024/007

Einsatze zum SchweilRen, Léten und Warmen mit Acetylen

Stand:02/2018
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Stand: 02/2018

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE

ACETYLEN

Biegbar, Mischrohr mit angel6teter Schwei3dise, auswechselbar

GroRRe O,-Verbrauch Schweil3bereich Art.-Nr.
Einsatz kpl.
2 ca. 160 I/h 1,0 - 2,0 mm 716.01702
3 ca. 3151/ 2,0-4,0mm 716.01703
3,5 ca. 4101/ 3,0-50mm 716.01840
4 ca. 500 I/h 4,0- 6,0 mm 716.01704
5 ca. 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01705

STARLET

BRENNERSYSTEM

ROHRSCHWEISSEINSATZ
411-A
Art.-Nr. Kat.-Nr.
SchweilRdiise
mit Mischrohr
716.01742 024/007
716.01743 024/007
716.00461 024/007 |
716.01744 024/007
1
716.01745 024/007 [ b

RohrschweilReinséatze zum Schweil3en, Léten und Warmen an schwer zuganglichen Stellen,

Brenngas Acetylen

Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar

GroRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr.
Einsatz kpl.
7 max. 1,8 m¥%h 355 mm 716.01837
8 max. 2,5 m¥%h 380 mm 716.01838

Einséatze zum punktformigen Léten und Warmen mit Acetylen

Flammenaustritt zentral, Diisen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl

LOT- UND
WARMEINSATZE Z-A
Art.-Nr. Kat.-Nr.
SchweilRdiise
242.34710 004/007
242.34810 004/007

GroRRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr.
Einsatz kpl.
7 1,2-4,2m’h 430 mm 716.51805
8 1,8 -4,6 m¥h 580 mm 716.51806

Einséatze zum punktformigen Léten und Warmen mit Acetylen

Flammenaustritt flachenférmig, Disen auswechselbar

GroRRe O,-Verbrauch Bauléange ca. Art.-Nr.
Einsatz kpl.
& 0,3-0,7m%h 200 mm 716.03443
4 0,7-1,2m%h 275 mm 716.01844
6 1,2-2,1m’h 335 mm 716.01846
8 2,3-4,0m%h 380 mm 716.01848

Einsatze zum flachenférmigen Loten und Wéarmen mit Acetylen

MESSER@
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LOT- UND
WARMEINSATZE Z-A
Art.-Nr. Kat.-Nr.
Warmdise
\
242.34710 024/007
242.34810 024/007

WARMEINSATZE F-A

Art.-Nr. Kat.-Nr.
Warmdise
716.02080 004
241.14460 004
242.47610 004
242.13811 004

O Anderungen vorbehalten STARLET O AUTOGENTESCHNIK S. 31



STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE
ACETYLEN

Flammenaustritt flachenformig, Diisen auswechselbar, BESONDERS GERAUSCHARM,

WARMEINSATZE FB-A Mischrohr aus Edelstahl
GroRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
5 0,5-0,9 m%h 430 mm 716.51809 716.00725 004
6 0,9-1,6 m¥h 430 mm 716.51810 716.00726 004
1 7 1,2-2,2mh 580 mm 716.51811 716.00727 004
8 1,8-2,8m%h 580 mm 716.51812 716.00728 004
9 3,1-6,7m%h 880 mm 716.51813 716.00779 004

Einséatze fur Acetylen, mit auswechselbaren L6t- und Warmdusen,
zum Loten und flachenférmigen Wéarmen.

Larmpegel: bis Gr. 8 unter 85 dB(A)

Stand:02/2018
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE
PMYE

Flammenaustritt zentral , Mischrohr mit gehammerter L6t- und Wéarmdiise, auswechselbar " " Cenl L LY
WARMEINSATZE Z-PMY
GroRe O-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Schweil3- = =
Mundsttick ‘
1 80 I’/h 157 mm 716.06491 716.06481 004 [
2 160 I/h 176 mm 716.06492 716.06482 004 \
3 315 1/h 191 mm 716.06493 716.06483 004 1
4 500 I’h 207 mm 716.06494 716.06484 004 ii
5 800 I/h 245 mm 716.06495 716.06485 004 R
6 1.250 I/h 266 mm 716.06496 716.06486 004

Einsétze fir Propan, Methan, Mapp, mit gehammerter Diise, zum Léten und punktférmigen Warmen

: y LOT- UND
Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar " "
WARMEINSATZE Z-PMYE
GroRRe O,-Verbrauch Bauléange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse

1 max. 0,1 m¥%h 145 mm 716.01861 716.00590 004

2 max. 0,2 m¥%h 175 mm 716.01862 716.00591 004

3 max. 0,4 m¥h 205 mm 716.01863 716.00592 004

4 max. 0,6 m¥%h 235 mm 716.01864 716.00593 004

6 max.1,6 m*h 265 mm 716.01866 716.00594 004

8 max.2,4 m*h 315 mm 716.01868 716.00595 004

Einsatze zum punktférmigen Loten und Wéarmen mit Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Flammenaustritt flachenférmig, Disen auswechselbar " " Heam CLLY
WARMEINSATZE F-PME
GroRRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse

4 max. 0,5 m¥%h 275 mm 716.01854 716.00570 004

6 max. 3,8 m¥%h 335 mm 716.01856 716.00571 004

8 max. 6,1 m¥%h 285 mm 716.01858 716.00596 004

10 max. 5,5 m¥%h 310 mm 716.01860 716.00597 004

Einséatze zum flachenférmigen Léten und Warmen mit Propan, Methan, Ethylen

Stand: 02/2018
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE
PMYE

LQ.T- UND " Zentraler Flammenaustritt, stabilisierte Flamme, Disen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl
WARMEINSATZE Z-PMYE
GroRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
\ Einsatz kpl. Lotduse
\ 6 1-3m%h 430 mm 716.51712 716.01233 004
8 2-6mh 430 mm 716.51713 716.01234 004
10 6 - 14 m’h 580 mm 716.51714 716.01235 004

Einsatze fir Propan, Methan, Mapp, Ethylen, mit auswechselbaren L6t- und Warmdusen, zum Loten
und punktférmigen Warmen

LQ.T- e " Flammenaustritt flachenférmig, Diisen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl
WARMEINSATZE F-PMYE
GroRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
\ Einsatz kpl. Lotduse
\ 8 2-6m’h 430 mm 716.51717 716.01237 004
10 6 - 14 m°h 580 mm 716.51718 716.01238 004
12 11 - 35 m%h 580 mm 716.51719 716.01239 004

Einsétze fir Propan, Methan, Mapp, Ethylen, mit auswechselbaren L6t- und Warmdusen, zum Loten
und flachenférmigen Wéarmen.

LQ.T- i " Flammenaustritt flachenférmig, Dusen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl
WARMEINSATZE HF-PM
GroRe O,-Verbrauch Bauléange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
\ Einsatz kpl. Létduse
12 5-12mh 430 716.51722 716.05646 004
13 8-23mh 580 716.51723 716.05647 004

Einséatze fur Propan, Methan, mit auswechselbaren L6t- und Warmdusen, zum Léten und
flachenférmigen Warmen.

Verchromt, nur fir Edelstahlmischrohre

Dusengewinde Mischrohrgewinde Art.-Nr. Kat.-Nr.
%’“? & M12x1,5 1/2" x 25 Gg. 716.51705 039
:g‘% M14x1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51706 039
\i o 4 M18x 1,5 1/2" x 25 Gg. 716.51707 039

fir Lot- und Wéarmdisen Z-A, FB-A, F-A, Z-PMYE und F-PMYE

MESSER@
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STARLET

BRENNERSYSTEM

GABELBRENNER

Flammenaustritt ze , Dise Z-PM auswechselbar GABELBRENNER TYP Z
GrolRe 0O2-Verbrauch 02-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Z-A Z-PM Typ Z-A Typ Z-PM
zZ1 - 0,5m’h - 716.50756 039
zZ2 0,3m’h 1,1 m%h 716.50762 716.50757 039
z3 0,7 m’h 1,4 m%h 716.50763 716.50758 039
Z4 1,2m%h - 716.50764 - 039
Z5 2,5m’h - 716.50765 - 039 ‘,ﬁ‘

Baulénge ca. 250 mm, Mundstiick-Abstand 30 - 60 mm (flexibel)

Gabelbrenner STARLET Z-A zum punktformigen Warmen und Hartlten mit Acetylen
Gabelbrenner STARLET Z-PM zum punktférmigen Wéarmen und Hartléten mit Propan, Methan

Flammenaustritt zentral WARMDUSEN TYP ZK
GroRe Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ ZK-PMY
ZK 1 716.03011 039
ZK 2 716.03012 039
ZK 3 716.03013 039

Warmdisen ZK-A fir Gabelbrenner STARLET Z-A, Brenngase Acetylen
Wéarmdusen ZK-PM fir Gabelbrenner STARLET Z-PM, Brenngase Propan, Methan

Flammenaustritt flachenférmig, Diisen auswechselbar GABELBRENNER TYPF
Grofie O,-Verbrauch O,-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
F-A F-PM Typ F-A Typ F-PM
F1 0,4m’h 0,5m%h 716.50766 716.50759 039
F2 0,7 m*h 1,1 m%h 716.50767 716.50760 039
F3 1,2 m%h 1,4 m%h 716.50768 716.50761 039
F4 1,7m%h - 716.50769 - 039
F5 2,5m%h - 716.50770 - 039 ‘,n,‘

Baulénge ca. 250 mm, Mundstiick-Abstand 30 - 60 mm (flexibel)

Gabelbrenner STARLET F-A zum flachenférmigen Wéarmen und Hartléten mit Acetylen
Gabelbrenner STARLET F-PM zum flachenférmigen Warmen und Hartléten mit Propan, Methan

Flammenaustritt flachenférmig WARMDUSEN TYP FK
GroRe Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ FK-A Typ FK-PMY

FK 1 716.03006 716.03016 039

FK 2 716.03007 716.03017 039

FK 3 716.03008 716.03018 039

FK 4 716.52217 -

FK 5 716.52270 -

Warmdisen FK-A fiir Gabelbrenner STARLET F-A, Brenngase Acetylen
Wéarmdusen FK-PM fir Gabelbrenner STARLET F-PM, Brenngase Propan, Methan
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BRENNERSYSTEM

SCHNEIDEINSATZE

Lol Zum Hand-Brennschneiden. Brenngase Acetylen oder Pro
STARLET
Bezeichnung fur Dusen-Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMY
SUARLET Ll Ring-/Schlitzdiisen  716.05168 716.05337 024
mit Federhebel
STARLET 1211 . o
mit Handrad Ring-/Schlitzdisen 716.05338 716.05333 024
STARLET 2711
mit Federhebel Blockdusen 716.05329 - 024

- STARLET 8702

%ﬁ- = mit Federhebel Gaseé“d:g:‘]e”de 716.05960 716.05960 024
STARLET 8711-APMYE oo
7 = mit Federhebel Dticen 716.05335 716.05335 024

Berechnung Brenngas-Verbrauche

Mischungsverhéltnis bei Brennern, betrieben an der Atmosphére

und maximaler Flammentemperatur verschiedener Brenngase

Methan

Brenngas: Sauerstoff [m®: m’] 1:1,1 1:3,75 1:1,6 1:30 1:19 1:0,36

max. Flammentemperatur [°C] 3.160 2.820 2.780 2.910 2.940 2.860

Brenngas: Druckluft [m®: m’] 1:55 1:19 1:8 1:15 1:95 1:1,8

max. Flammentemperatur [°C] 2.330 1.990 1.950 1.995 2.120 2.280
S
5
2}
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KOMPLETTE GARNITUREN ZUM SCHWEISSEN, LOTEN,
WARMEN UND BRENNSCHNEIDEN

Profi-Garnitur fur Brenngas Acetylen, mit Ring-/Schli
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STAR *A* 716.01800 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2020, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 1730-A fur Acetylen

5 Brennschneiddiisen und 1 Heizdlse Typ A-RS, fir Schneidbereiche von 3 - 100 mm
6 Schweil3einsatze Typ 210-A, fur SchweilRbereiche von 0,5 - 14 mm

Brennerwagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Satz Dusenreiniger

und Betriebsanleitung

STAR

BRENNERSYSTEM

STAR *A*

Profi-Garnitur fiir Brenngas Acetylen, mit Blockdiisen
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STAR *B* 716.01801 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2020, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 2730-A fir Acetylen
5 Blockdusen Typ A-B, fur Schneidbereiche von 3 - 100 mm

6 Schweil3einsatze Typ 210-A, fur SchweiRbereiche von 0,5 - 14 mm
Brennerwagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Satz Dusenreiniger

und Betriebsanleitung

Montage-Garnitur zum Schwei3en, Léten, Warmen und Brennschneiden, mit Ring-/Schlitzdusen,
fur Brenngas Acetylen

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Montageausristung STAR 716.01806 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2020, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 1730-A fir Acetylen

6 Brennschneiddisen und 2 Heizdisen Typ A-RS, fur Schneidbereiche von 3 - 200 mm

8 Schweilleinsatze Typ 210-A, fur Schweil3bereiche von 0,5 - 30 mm

2 Flaschendruckminderer CONSTANT 2000 (DIN-Anschlisse) fur Sauerstoff (10 bar)

und Acetylen (1,5 bar)

Je 10 m Schlauchanleitung fiir Sauerstoff und Brenngas einschl. Schlauchklemmen
Brennerwagen, Brennerschliissel, Satz Diisenreiniger, Gasanziinder, Schweifl3er Schutzbrille
und Betriebsanleitung

Andere Zusammenstellungen der Komplett-Sets auf Wunsch lieferbar.
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BRENNERSYSTEM

FLAMMRICHT GARNIUTR
FUR STAHLVERARBEITER, SCHWEISSBETRIEBE, SCHIFFSWERFTEN

STAR
FLAMMRICHT GARNITUR

Ess_ERg ‘

Cutting Systems |

8

S. 38 AUTOGENTECHNIK | STAR

Hochleistungs Garnitur zum Flammrichten

Beschreibung Anschluss Anschluss Art.-Nr..  Kat.-Nr.
Griffstlick: Griffstick:
Sauerstoff Brenngas
Garnitur: fur Brenngas Acetylene G 1/4” RH G 3/8“ LH 716.07662 010
Garnitur: fur Brenngase Propan, Methan G 1/4" RH G 3/8“LH 716.07663 010
1 Griffstiick STAR 2020, Dusenreinigersatz, Gasanziinder, Aluminiumkoffer 62x43x22cm,
Bedienungsanleitung
Elr Acetylen :
1 Flammricht-Einsatz STAR-Z-A-3 mit 3 Warmdiisen GroRe: 2-4,
mit Laufradern
5 Warmeinsatze
STAR-210-A GroRRen: 2+3+6+7,;
STAR-FB-A GroRe: 7
Elr Propan:
1 Flammricht-Einsatz STAR-PMY mit 3 Warmdusen Grof3e: 4-6,
mit Laufradern
4 Warmeinsatze
STAR-Z-PMY Grof3en: 6+10;
STAR-F-PM GroRen: 8+12
Andere Zusammenstellungen der Komplett-Sets auf Wunsch lieferbar.
MESSER@
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BRENNERSYSTEM

NOTIZEN:
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BRENNERSYSTEM

GRIFFSTUCKE / SCHWEISS-, LOT-, UND WARMEINSATZE

GRIFFSTUCKE Besonders robust, wartungsfrei, reparaturfreundlich
Bezeichnung Beschreibung Anschlisse Art.-Nr. Kat.-Nr.
Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4*
LAY seitlich Brenngas: G 3/8“ LH [ERee 02
Massiv-Griffstiick Sauerstoff: G 1/4*
STAR 1000 aus Aluminium Brenngas: G 3/8“ LH 716.05994 024

Lénge: ca. 230 mm, Schaft-Durchmesser: 20 mm, Gewicht: ca. 550 g

Durch ihre ergonomische Form bieten unsere robust ausgelegten Griffstiicke STAR leichte Handhabung,
ermUdungsfreies Arbeiten und hohen Bedienungskomfort. Selbstspannende Radialdichtungen an den
Einsatzen erlauben schnelles und sicheres Abdichten, es gentigt das Anziehen der Uberwurfmutter von
Hand.

SCHWEISSEINSATZ 210-A Fir Standard-Anwendungen, Disen auswechselbar

Grolze O,-Verbrauch SchweilRbereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. SchweilRdise
1 ca. 80 I/h 0,5-1,0mm 716.01621 242.34110 024/007
2 ca. 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.01622 242.34210 024/007
3 ca. 315 1/h 2,0 - 4,0 mm 716.01623 242.34310 024/007
4 ca. 500 I/h 4,0 -6,0 mm 716.01624 242.34410 024/007
5 ca. 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01625 242.34510 024/007
6 ca. 1.250 I’/h 9,0 - 14,0 mm 716.01626 242.34610 024/007
7 ca. 1.800 I/h 14,0 - 20,0 mm 716.01627 242.34710 024/007
8 ca. 2.500 I’h 20,0 - 30,0 mm 716.01628 242.34810 024/007

Einsatze zum Schweil3en, Léten und Warmen, mit gehammerten SchweiRdiisen-Bohrungen.
Brenngas Acetylen

sl e L r, Mischrohr mit angeltteter SchweiRdise auswechselbar
410-A
GroRRe O,-Verbrauch SchweilRbereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. SchweilRdise
mit Mischrohr
2 ca. 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.01712 716.01752 024/007
3 ca.3151/h 2,0-4,0mm 716.01713 716.01753 024/007
4 ca. 500 I/h 4,0 - 6,0 mm 716.01714 716.01544 024/007
g 5 ca. 800 I/h 6,0 - 9,0 mm 716.01715 716.01755 024/007
7 ca.1.800 I’h 14,0 - 20,0 mm 716.54280 716.54279 039/007

Gr. 7= Sondergrofi3e

RohrschweilReinsatze zum SchweilRen, Léten und Warmen an schwer zuganglichen Stellen.
Brenngas Acetylen

Stand: 02/2018
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SCHWEISS-, LOT-, UND WARMEINATZE
ACETYLEN

Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar " ean L)
WARMEINSATZ Z-A
GroRe O-Verbrauch Baulange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse \
9 max. 4,7 m¥%h 695 mm 716.00863 716.00170 004
9E max. 4,7 m¥%h 950 mm 716.07296 716.00170 024
10 max. 5,8 m¥%h 695 mm 716.00865 716.00171 004
10E max. 5,8 m¥h 1155 mm 716.07297 716.00171 024
Einsatze zum punktférmigen Loten und Warmen mit Acetylen
E = mit Edelstahlmischrohr

Flammenaustritt flachenférmig, Diisen auswechselbar. BESONDERS GERAUSCHARM " SR ULIY
WARMEINSATZ FB-A
GroRe O-Verbrauch Baulange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
5 max. 1,1 m¥%h 310 mm 716.01915 716.00725 004
6 max. 1,9 m¥%h 340 mm 716.01916 716.00726 004
7 max. 2,3 m¥%h 390 mm 716.00757 716.00727 004
8 max. 3,3 m¥h 410 mm 716.00758 716.00728 004
9 max. 5,5 m¥%h 675 mm 716.00759 716.00779 004
9E max. 5,5 m¥%h 940 mm 716.07298 716.00779 024/004
10 max. 6,1 m¥%h 675 mm 716.00772 716.00780 004
10E max. 6,1 m¥%h 1140 mm 716.07299 716.00780 024/004

Einsatze zum flachenférmigen Loten und Wéarmen mit Acetylen, La&rmpegel bis GroRRe 8 unter 85 dB(A)
E = mit Edelstahlmischrohr

. : LOT- UND
Flammenaustritt flachenférmig, Disen auswechselbar " el
WARMEINSATZ F-A
GroRRe O,-Verbrauch Baulange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr. \
Einsatz kpl. Warmduse
8 max. 2,7 m¥h 415 mm 242.54800 242.13811 004
716.00422
9 max. 4,2 m%h 685 mm 716.00864 (kpl.mit 004
Mischrohr)

Einsatze zum flachenférmigen Loten und Wéarmen mit Acetylen

: y WARMEINSATZ
Flammenaustritt zentral, Schutzhilse auswechselbar
KONSTANTHERM
GroRe O,-Verbrauch Baulange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Schutzkappe
6 max. 1,25 m%h 375 mm 242.56600 677.51963 004
8 max. 2,50 m%h 445 mm 242.56800 677.51965 004

Spezialeinsatze zum Schwei3en und Wéarmen unter hoher thermischer Belastung, Brenngas Acetylen

Stand: 02/2018
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SCHWEISS-, LOT-, UND WARMEINATZE

PMYE

LOT- UND .
9. U Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar
WARMEINSATZ Z-PM
GroRe O,-Verbrauch Baulénge Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse

8 max. 6,0 m%h 430 mm 716.00042 716.00032 004
10 max. 14,0 m%h 430 mm 716.00043 716.00033 004
12 max. 33,0 m*h 430 mm 716.00044 716.00034 004

Einséatze zum punktformigen Léten und Warmen. Brenngase: Propan, Methan

=

:I-Vc;iﬁn:lJI:‘IzSATZ 2.PMY Flammenaustritt zentral, stabilisierte Flamme, Disen auswechselbar
GroRe O,-Verbrauch Baulange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
6 max. 3,0 m¥h 325 mm 716.01926 716.01233 004
8 max. 6,0 m*h 425 mm 716.01251 716.01234 004
10 max. 14,0 m*h 425 mm 716.01252 716.01235 004
12 max. 35,0 m*h 425 mm 716.01253 716.01236 004
12E max. 35,0 m*h 890 mm 716.07290 716.01236 004
14 E max. 45,0 m*h 1095 mm 716.07291 716.01241 004

Einsatze zum punktférmigen Loten und Warmen. Brenngase: Propan, Methan, Mapp
E=mit Edelstahimischrohr

:I-Vc;iﬁn:lJI:‘IzSATZ E-PMY Flammenaustritt flaichenférmig, Diusen auswechselbar
GroRRe O,-Verbrauch Baulénge Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
8 max. 6,0 m¥h 420 mm 716.01254 716.01237 004
10 max. 14,0 m*h 420 mm 716.01255 716.01238 004
12 max. 33,0 m*h 420 mm 716.01256 716.01239 004
14 E max. 45, 0 m*h 885 mm 716.07292 716.01154 004
16 E max. 52, 0 m¥h 1090 mm 716.07293 716.01155 004

Einséatze zum flachenférmigen Loéten und Warmen. Brenngase Propan, Methan, Mapp
E = mit Edelstahlmischrohr
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STAR

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT-, UND WARMEINATZE
PMYE

Flammenaustritt zentral, stabilisierte Flamme, Diisen auswechselbar " ool L L
WARMEINSATZ Z-E
GroRe O-Verbrauch Baulénge Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
8 max. 3,6 m*h 425 mm 716.05364 716.01234 004
10 max. 5,0 m%h 425 mm 716.05365 716.01235 004
12 max. 6,0 m%h 425 mm 716.05366 716.01236 004

Einséatze zum punktformigen Léten und Warmen. Brenngas: Ethylen

Flammenaustritt flaichenférmig, Disen auswechselbar " oL
WARMEINSATZ F-E
GroRe O,-Verbrauch Baulénge Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. warmduse \
10 max. 5,0 m¥h 420 mm 716.05361 716.01238 004
12 max. 6,0 m*h 420 mm 716.05362 716.01239 004

Einsatze zum flachenférmigen Loten und Warmen. Brenngas: Ethylen

Flammenaustritt flaichenférmig, Disen auswechselbar N AT
STAR HF-PMY
GroRRe O,-Verbrauch Baulénge Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Wwarmdise \
HF 12 max. 12,0 m%h 420 mm 716.05642 716.05646 039
HF 13 max. 23,0 m¥h 510 mm 716.05643 716.05647 039
HF 14 max. 35,3 m*h 720 mm 716.05644 716.05648 039 -
HF 14 E max. 35,3 m*h 880 mm 716.07294 716.05648 004 ‘ __'*‘
HF 15 max. 54,2 m*h 830 mm 716.05645 716.05649 039
HF 15 E max. 54,2 m*h 1085 mm 716.07295 716.05649 024 -

Einséatze zum flachenférmigen Warmen. Brenngase: Propan, Methan, Mapp
E = mit Edelstahlmischrohr
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SCHNEIDEINSATZE

HNEIDEI .
::AR Zum Hand-Brennschneiden. Brenngase: Acetylen oder Propan/Methan/Mapp/Ethylen
Bezeichnung fur Dusen-Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMY
SR T Ring-/Schlitzdisen  716.05137 716.05294 024

mit Federhebel

STAR 1730-F
mit Federhebel Ring-/Schlitzdisen -- 716.05367 024
nur fir Brenngas Ethylen

STAR 1230
mit Handrad Ring-/Schlitzdiisen 716.05284 716.05295 024
STAR 2730
mit Federhebel Blockdiisen 716.05288 - 024
STAR 2230
mit Handrad Blockdiisen 716.05292 -- 024
STAR 8730 asemischende
mit Federhebel 9 Dii 716.05165 716.05165 024
Usen
: SRR 2 asemischende
- mit Handrad, 9 Dii 716.05286 716.05286 024
= ' Usen
5 gestreckter Brennkopf
8
2]
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FLAMMRICHT- UND FLAMMSTRAHLEINSATZE

Zum Flammrichten, umschaltbar ftir 3/2 bzw. 5/3 Flammen.
Brenngas:

STAR

BRENNERSYSTEM

FLAMMRICHT-EINSATZ

Acetylen. Disen auswechselbar STAR
Bezeichnung Baulénge ca. GroRe Art.-Nr. Kat.-Nr.
STAR 3/2¢ 505 mm 2-4mm 716.01760 004 %\
umschaltbar fur 3/2“ Flammen 540 mm 4 -6 mm 716.01761 004
umschaltbar fur 5/3“ Flammen 550 mm 4 -6 mm 716.01763 004

Zum Flammrichten, 3 Flammen

Brenngase: Acetylen, Propan, Methan

FLAMMRICHT-EINSATZ

Bezeichnung Baulénge ca. GroRe
STAR Z-A - 3 Flammen 540 mm 2 -4 mm
STAR PMY- 3 Flammen 540 mm 4 -6 mm

Auswechselbare Disen fir Flammrichteinsatze .

Brenngase: Acetylen, Propan, Methan.

STAR
Art.-Nr. Kat.-Nr..
716.07664 004 L
716.07665 004

WARMDUSE STAR

Bezeichnung GroRe Art.-Nr. Kat.-Nr. o
STAR A 2-4mm 242.34310 007
STARA 4-6mm 242.34410 007

STAR-PMY 4-6mm 716.16714 007

Flammenaustritt flaichenférmig, Disen auswechselbar
Brenngas: Propan, Methan

GroRe Bauléange ca.. O,-Verbrauch Art.-Nr.
Einsatz kpl.
8 420 mm 2,5-5,0m’h 716.00045
10 430 mm 5,7-11,0m¥h 716.00046
12 430 mm 11,0 — 21,0 m¥/h 716.00047

Zum Flammstrahlen.

Brenngase: Acetylen oder Propan/Methan

STAR F-PM

Art.-Nr. Kat.-Nr.. Q
Warmduse \
716.00035 004
716.00036 004
716.00037 004

FLAMMSTRAHL-EINSATZ
STAR

Brennbreite Baulénge ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz T-A Typ PMY =
50 mm 505 mm 716.00520 716.00523 004
100 mm 525 mm 716.00521 716.00524 004
150 mm 535 mm 716.00522 716.00525 004
4
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ANWENDUNGEN - SICHERHEIT

Mischverwendung:

Die Forderung nach geeigneten Ersatzteilen ist bei brenngasfuhrenden Geraten,
z.B. Schweil3-, Schneid-, Lot-, Warmbrenner erfullt ~ durch die Verwendung von...
* Qriginal-Ersatzteilen des Herstellers

* Ersatzteilen, die nach den kompletten Fertigungs  unterlagen des Herstellers
gefertigt worden sind.

* anderen Ersatzteilen und anschlieRender Prufung durch den Sachkundigen
nach der entspr. Geratenorm sowie Bescheinigung des Prifergebnisses.

Stand: 02/2018
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SUPERTHERM

HOCHLEISTUNGSBRENNER

GRIFFSTUCKE /| WARMEINSATZE

Wartungsfrei, reparaturfreundlich GRIFFSTUCKE
Bezeichnung Beschreibung Anschlusse Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ SUPERTHERM Ventilanordnung Sauerstoff: 716.01818 004 —
rechtwinklig G 3/8“/DN 9 mm )
Brenngas:

G 1/2“LH/DN 11 mm

Lange: ca. 300 mm, Schaft-Durchmesser: 22 mm, Gewicht: ca. 915 g

Die rechtwinklige Ventilanordnung des robust ausgelegten Griffstickes SUPERTHERM ermdglicht leichte
Medien-Regelbarkeit, die Monoblock-Ventile (ohne Stopfbuchsen) sind wartungsfrei und garantieren hohe
Lebensdauer. Der Griffstick-Korper besteht aus Leichtmetall mit Hartbeschichtung und ist dadurch
korrosionsbestandig gegen Seewasser und aggressive Stoffe am Arbeitsplatz. Schlauchanschlisse,
Eingangsverschraubungen, Monoblock-Ventile und Schaftanschluss sind leicht auswechselbar.

Flammenaustritt flachenférmig, Disen auswechselbar, Brenngas: Acetylen SUPERTHERM F-A
GroRRe O,-Verbrauch Baulénge ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
9 max. 4,8 m’h 650 mm 716.02090 716.00422 004
11 max. 9,4 m*h 650 mm 716.02091 716.00423 004

Einsatze zum flachenférmigen Warmen

Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar, Brenngas: Acetylen SUPERTHERM Z-A
GroRRe O,-Verbrauch Baulénge ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse \
9 max. 4,4 m%h 670 mm 716.02092 716.00170 004
10 max. 5,9 m%h 670 mm 716.02093 716.00171 004

Einsatze zum punktférmigen Warmen
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SUPERTHERM

HOCHLEISTUNGSBRENNER

WARMEINSATZE / FLAMMSTRAHLEINSATZE

SUPERTHERM F-PMY Flammenaustritt flachenférmig, Diisen auswechselbar, Brenngase: Propan, Methan, Mapp
GroRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
% Einsatz kpl. Warmdise
12 max. 18,0 m*h 680 mm 716.02100 716.01153 004
max. 18,0 m*h 805 mm 716.03577 % 716.01153 004
max. 18,0 m*h 930 mm 716.03582 * 716.01153 004
14 max. 40,0 m*h 680 mm 716.02101 716.01154 004
max. 40,0 m*h 805 mm 716.03578 * 716.01154 004
max. 40,0 m*h 930 mm 716.03583 * 716.01154 004
16 max. 52,0 m*h 680 mm 716.02102 716.01155 004
max. 52,0 m*h 805 mm 716.03579 * 716.01155 004
max. 52,0 m*h 930 mm 716.03584 % 716.01155 004

Einsatze zum flachenférmigen Warmen

SUPERTHERM T-A/T-PM Flammstrahleinsatz fiir Brenngase Acetylen oder Propan, Methan

_ Brennbreite Bauléange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
= Typ T-A Typ T-PMY
200 mm 1.300mm/650 mm 716.02105 * 716.02107 * 004
250 mm 1.300mm/650 mm 716.02106 * 716.02108 * 004

Baulangen: SUPERTHERM T-A: ca. 1.300 mm, SUPERTHERM T-PM: ca. 650 mm

Einsatz SUPERTHERM T-A zum Flammstrahlen mit Acetylen
Einsatz SUPERTHERM T-PM zum Flammstrahlen mit Propan, Methan

MESSER@
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STARCUT

HAND-SCHNEIDBRENNER, SCHNEIDBEREICH BIS 500 MM

Fur Ring-/Schlitz - Schneiddusen, Schneidsauerstoff — Regulierung mit Federhebel RING-/SCHLITZ -DUSEN

Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.

Typ A Typ PMYE
STARCUT 1622 95° 530 mm 716.06880 716.06882 003 J h
STARCUT 1622 135° 1.000 mm - 716.06893 003 f—=h

STARCUT 3622 180° 540 mm 716.06894 - 003 ﬁﬂ_sﬂ "

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fir Brenngas: Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYE fiir Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Fir Ring-/Schlitz-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad RING-/SCHLITZ -DUSEN
Bezeichnung Brennerkopf Baulénge ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.

Typ A Typ PMYE
STARCUT 1222 95° 530 mm 716.06881 716.06885 003 —ﬁw

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fir Brenngas Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYE fiir Brenngase Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Fir Block-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel

Bezeichnung Brennerkopf Bauléange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE

STARCUT 2622 95° 530 mm 716.06883 716.06910 003 g‘lﬁﬂ

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fur Brenngas: Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Fur Block-Schneiddusen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad BLOCKDUSEN
Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.

Typ A Typ PMYE
STARCUT 2222 95° 530 mm 716.06886 716.06911 003

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A flir Brenngas: Acetylen
Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Weitere Ausfihrungen lieferbar !
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STARCUT

HAND-SCHNEIDBRENNER, SCHNEIDBEREICH BIS 500 MM

GASEMISCHENDE DUSEN

GASEMISCHENDE DUSEN

Fur gasemischende Schneiddisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel

Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ AIPMYE

STARCUT 8622 95° 530 mm 716.06884 003

STARCUT 8622 95° 800 mm 716.06913 003

STARCUT 8622 95° 1.000 mm 716.06892 003

STARCUT 8622 135° 1.000 mm 716.06888 003

STARCUT 9622 180° 540 mm 716.06912 003

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A/PMYE fiir Brenngase: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp,
Ethylen

Fur gasemischende Schneiddisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad

Weitere Ausfiihrungen lieferbar !

S. 50 AUTOGENTECHNIK | STARCUT

Bezeichnung Brennerkopf Bauléange ca. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ AIPMYE

STARCUT 8222 95° 530 mm 716.06887 003

STARCUT 8222 135° 1.000 mm 716.06889 003

STARCUT 8222 135° 1.500 mm 716.06890 003

STARCUT 9222 180° 1.000 mm 716.06891 003

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A/IPMYE fir Brenngase: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp,
Ethylen
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STARCUT

HANDSCHNEIDBRENNER, SCHNEIDBEREICH BIS 500 MM

. . : : . RING-/SCHLITZ-DUSEN
Fir Ring-/Schlitz -Fugenhobeldiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel SRRE A

FUGENHOBEL
Bezeichnung Brennerkopf Bauléange ca. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A %
STARCUT 1622 95° 530 mm 716.06880 003
STARCUT 3622 180° 540 mm 716.06894 003 s—'i!lgz—?";

Fugenhobelbrenner STARCUT Typ A fir Brenngas: Acetylen

Fur Block-und Fugenhobeldiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel e, DS,
FUGENHOBEL
Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr. o
Typ A Typ PMYE ﬁ
STARCUT 2622 95° 530 mm - 716.06910 003 »
STARCUT 2628 95° 530 mm 716.06905 - 003 "!ﬁgﬁﬁf
STARCUT 7628 180° 540 mm 716.06906 - 003

Fugenhobelbrenner STARCUT Typ A flr Brenngas Acetylen
Fugenhobelbrenner STARCUT Typ PMYE fiir Brenngas Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GASEMISCHENDE DUSEN
FUGENHOBEL

Fur gasemischende Fugenhobeldiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel

Bezeichnung Brennerkopf Baulénge ca. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ AIPMYE

STARCUT 8622 95° 530 mm 716.06884 003 f=h
STARCUT 9622 180° 540 mm 716.06912 003 %

Fugenhobelbrenner STARCUT Typ A/IPMYE fir Brenngas Acetylen oder Propan, Methan, Mapp,

Ethylen
DRUCKSCHRAUBE
Druckschraube fiir Gewinde Innendurchmesser Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A
CESEMESEEE M22 x 1,5 15,3 mm 716.05359 008

Disen

gasemischende
Fugenhobel- M22 x 1,5 16,3 mm 677.13036 008
Disen u. NK-8310

Block-Fugenhobel-

- M23 x 1,5 17,2 mm 549.00553 008
Disen

Weitere Ausfihrungen lieferbar !
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STARCUT 1622-PMY
ZUM
SCHROTTSCHNEIDEN

STARCUT 8622-A/PMY

ZUM
SCHROTTSCHNEIDEN

STARCUT

Fir Ring/Schlitz-Schneiddusen,Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel,
Ventilspindel fur Schneidsauerstoff und Rohrhalter verstarkt

Bezeichnung Standard Baulénge Brennerkopf Art.No. Cat.No.
ca. Type PMY
STARCUT 1622 DIN 1.000 mm 135° 716.07186 003

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ PMY fiur Brenngase: Propan, Methan, Mapp
Robuste Konstruktion, 4 zusatzliche Rohrhalter, zum Schrottschneiden mit GRICUT 1233-PMY, Seite 58

Fir gasemischende Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel,
Ventilspindel fur Schneidsauerstoff und Rohrhalter verstarkt

S. 52 AUTOGENTECHNIK | STARCUT

Bezeichnung Standard Baulénge Brennerkopf Art.No. Cat.No.
ca. Type PMY
STARCUT 8622 DIN 1.000 mm 135° 716.07187 003

Hand-Schneidbrenner STARCUT Typ A fir Brenngas:Acetylen

Robuste Konstruktion, 4 zusatzliche Rohrhalter
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ESSEN

HAND-SCHNEIDBRENNER

ANSCHLUSSE NACH DIN, SCHNEIDBEREICH BIS 500 MM

. . . . . . RING-, HLITZ-
Fir Ring-/Schlitz-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel HAD

DUSEN
Bezeichnung Brennerkopf Baulénge ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE éf;ﬁ
gg_ [ =1
ESSEN 1625 95° 530 mm 716.06601 716.06602 003

Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ A fur Brenngas: Acetylen
Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ PMYE fir Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Fur Block-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel BLOCKDUSEN
Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.

Typ A Typ PMYE
ESSEN 2625 95° 530 mm 716.06802 716.06803 003

Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ A fur Brenngas: Acetylen
Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Fur gasemischende Schneiddisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel GASEMISCHENDE DUSEN
Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Kat.-Nr. =

Typ AIPMYE i%——’@ -l ]
ESSEN 8625 95° 530 mm 716.06600 003 |
ESSEN 8625 95° 800 mm 716.06800 003 —

==y

ESSEN 9625 180° 530 mm 716.06638 003
ESSEN 9625 180° 800 mm 716.06801 003
Hand-Schneidbrenner ESSEN Typ A/PMYE fur Brenngase Acetylen oder Propan, Methan, Mapp,
Ethylen
Druckschraube 677.13036 008

RING-/SCHLITZ-DUSEN

Fur Ring-/Schlitz-Schneiddiisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad

SPEZIALVERSION
Bezeichnung Brennerkopf Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE
ESSEN 1216 95° 450 mm 716.00712 716.00713 003

Handgriff hochstehend

Fur gasemischende Schneiddisen, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Handrad clatdgaliion 4 LIS,

SPEZIALVERSION
Bezeichnung Brennerkopf Baulénge ca. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ AIPMYE
ESSEN 8216 95° 450 mm 716.00709 003

Handgriff hochstehend

Druckschraube 677.13036 008

Stand: 02/2018

Weitere Ausfiihrungen lieferbar
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ZYLINDRISCHE DUSEN

Weitere Ausfuhrungen lieferbar !

S.54

AUTOGENTECHNIK DESSEN

ESSEN

HAND-SCHNEIDBRENNER
ANSCHLUSSE NACH DIN, SCHNEIDBEREICH BIS 300 MM, ZYLINDRISCHE DUSEN

Fur zylindrische Diisen m. O-Ring-Abdichtung, Schneidsauerstoff-Regulierung mit Federhebel,
Dusen-Schnellwechselsystem

Bezeichnung Brennerkopf Bauléange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE
ESSEN 5625 95° 530 mm 716.07432 716.07433 003

Handschneidbrenner ESSEN Typ A fur Brenngas: Acetylen
Handschneidbrenner ESSEN Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen
Mit Brennerkopf fir unsere patentierten Maschinen-Schneiddiisen:

« VADURA 9215-A fir Brenngas: Acetylen

* GRICUT 9230-PMYE fur Brenngase: Propan, Mathan, Mapp, Ethylen

e Zusatzliche Nutzungsmaoglichkeit der Maschinen- Schneiddisen VADURA 9215-A und GRICUT

* 9230-PMYE nach dem Einsatz auf der Brennschneid-Maschine

» Patentiertes Dusen- Schnellwechselsystem, Diisen und Heizkappe werden chne Werkzeug von Hand
gelost

« Einheitliche Heizkappen fir alle Gasarten

» Optimierte Lagerhaltung durch nur eine Dusensorte fir Maschinen- und Hand- Schneidbrenner

MESSER@
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HAND-SCHNEIDDUSEN

UBERSICHT EINSATZBEREICHE

Schneiddiisen A-R A-BF /A-BK A-B ANME VADURA NK- NK 8310-A
fiir Brenngas: 8317 A-GN Block
Acetylen

Schneiddisen fur schnell verbrennende G
Brennersystem:
MINITHERM

2207-A o

STARLET
1711-A/1211-A @ [ J
2711-A o [
8711-A/PMYE
8702-A/PMYE

STAR
1730-A/1230-A ® @
2730-A/ 2230-A ® @
8730-A/PMY / 9230-A/IPMY ® o [

STARCUT
1622-A/1222-A/ 3622-A @ [ J
2622-A [ 2222-A o [
8622-A/PMYE / 9622-A/PMYE
8222-A/PMYE / 9222-AIPMYE

ESSEN
1625-A/1216-A @ [ J
2625-A o [ J
8625-A/PMY / 8216-A/IPMY @ ® @

Schneiddiisen L-PN PB-K PNME GRICUT

fiir Brenngase: | PMY

Propan, Methan, Mapp,

Ethylen

Schneiddisen fur langsam verbrennende G

Brennersystem:
| MINITHERM

2207-PMY [ )
| STARLET

1711-PMY / 1211-PMY [ ] [ ] [ )

8711-A/PMYE [ ] []

8702-A/PMYE [ ) [ )
| STAR

1730-PMY / 1230-PMY [ ) [ ) [ ) [ )

1730-F [ ] [ ] []

8730-A/PMY / 9230-A/IPMY [ ) [ ]
| STARCUT

1622-PMY [ 1222-PMYE [ ) [ ) [ ] [ ) [ )

2622-PMYE / 2222-PMYE [ ]

8622-A/PMYE / 9622-APMYE [ ) [ ) [ ]

8222-A/PMYE [/ 9222-APMYE [ ] [] []
| ESSEN

1625-PMY / 1216-PMY [ ) [ ) [ ) [ ) [ )

8625-A/PMY / 8216-AIPMY [ ) [ ) [ ]

Stand: 02/2018
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

SCHNEIDDUSEN A-RS Ring-/Schlitz-Schneiddiisen fur Schneideinsétze und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

A-RS 2-8mm 666.17101 007

3-10 mm 666.17102 007

10 - 25 mm 666.17103 007

25-40 mm 666.17104 007

40 - 60 mm 666.17105 007

60 - 100 mm 666.17106 007

100 - 200 mm 666.17107 007

200 - 300 mm 666.17108 007

Heizdusen 2-100 mm 666.17115 007

100-300 mm 666.17116 007

SCHNEIDDUSEN A-R Ring-Schneiddusen fir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-R 3-10 mm 540.02710 007
10 - 25 mm 540.02720 007
25-40 mm 540.02730 007
T 40 - 60 mm 540.02740 007
! . 60 - 100 mm 540.02750 007
i : Heizdusen 3-100 mm 540.02780 007
. Nocken-Heizduse A-NR 3-100 mm 716.15751 007

SCHNEIDDUSEN

Block-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze STARLET-2711, MINITHERM-2207
A-BF /| A-BK

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-BF 0,5-3mm 716.00291 024
A-BK 3-10 mm 716.00503 024
10 - 25 mm 716.00504 024
&
2}
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

Block-Schneiddisen fur Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner SCHNEIDDUSEN A-B
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-B 3-10 mm 540.01312 007
10 - 25 mm 540.01322 007 &
25-40 mm 540.01300 007 %
40 - 60 mm 540.01332 007
60 - 100 mm 540.01342 007 v
100 - 200 mm 540.01352 007
200 - 300 mm 540.01362 007

Gasemischende Schneiddiisen fir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner SCHNEIDDUSEN ANME
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
ANME 3-6mm 716.16122 007 Il
6-20 mm 716.16123 007
20-75 mm 716.16124 007
75 -125 mm 716.16125 007
125 - 175 mm 716.16126 007 *\:‘
175 - 225 mm 716.16128 007 ';
225 - 300 mm 716.16127 007

Gasemischende Schneiddiisen fir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner VADURA 8317 A-GN
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
VADURA 8317 A-GN 0,5-3mm 540.07490 007
3-10mm 716.16001 007
10 - 25 mm 716.16002 007
25-40 mm 716.16003 007
40 — 60 mm 716.16004 007
60 — 100 mm 716.16005 007
100 - 200 mm 716.16006 007
200 - 300 mm 716.16007 007
300 - 500 mm 716.16010 007
]
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

z‘::l:&:zzUSE Spezialdiise zum Brennschneiden von Nietkopfen, Schrauben und Profilstegen; Block-Ausfiihrung
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
NK-BLOCK (3-Loch) 10 — 25 mm 540.04001 * 007
NK-BLOCK (5-Loch) 10 - 25 mm 716.11219 007

SCHNEIDDUSE Spezialdiise zum Brennschneiden von Nietkopfen, Schrauben und Profilstegen;
NK-8310-A gasemischende Ausfiihrung
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
’\& NK-8310-A bis 40 mm 716.16102 007
Druckschraube @ 16,3mm 677.13036 008
&
5
2]
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Stand: 02/2018

HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

Ring-/Schlitzdusen fur Schneideinsatze und Hand-Schnei SCHNEIDDUSEN PL-
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

PL-RC 3-10 mm 666.17226 007
10 - 25 mm 666.17227 007

25 - 40 mm 666.17228 007

40 - 60 mm 666.17229 007

60 — 100 mm 666.17230 007

100 — 200 mm 666.17231 007

200 - 300 mm 666.17232 007

Heizdusen 3-100 mm 666.17235 007
100 - 300 mm 666.17236 007

Fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen
GRICUT 1283 PMY

e O 10 -60 mm 716.15952 * 007
60 — 200 mm 716.15953 007
Heizdlisen 10 — 200 mm 716.15954 007

fur Brenngase: Propan, Methan Mapp

Ring-/Schlitzdusen fur niedrige Brenngasdriicke; fur Schneideinséatze und Hand-Schneidbrenner SCHNEIDDUSEN LP-N
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
LP-N 3-10 mm 666.17202 007
10 - 25 mm 666.17203 007
25 - 40 mm 666.17204 007
40 - 60 mm 666.17205 007 - :
60 - 100 mm 666.17206 007 He. .
100 — 200 mm 666.17207 007 g
200 - 300 mm 666.17208 007
Heizdusen 3-100 mm 666.17215 007
100 - 300 mm 666.17216 007

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

GRICUT 1230-PMYE Schnellschneiddiisen fur Hand-Schneidbrenner, Ring-/Schlitz-Ausfiihrung

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

GRICUT 1230-PMYE 3-10 mm 716.15901 032

7 -15mm 716.15902 032

15 - 25 mm 716.15903 032

25-40 mm 716.15904 032

40 - 60 mm 716.15905 032

60 - 100 mm 716.15906 032

Heizdusen 3-100 mm 716.15900 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GRICUT 1280-PMYE Schnellschneiddiisen fur Hand-Schneidbrenner, Ring-/Schlitz-Ausfiihrung

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

GRICUT 1280-PMYE 100 - 200 mm 716.15927 032
200 - 250 mm 716.15928 032
250 - 300 mm 716.15929 032

Heizdisen 100 - 300 mm 716.15931 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GRICUT 1233-PMY Spezial-Schrottschneiddiisen fur Hand-Schneidbrenner, Ring-/Schlitz-Ausfiihrung
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT 1233-PMY 10 - 60 mm 716.15968 032
60 - 200 mm 716.15969 032
'y Heizdiisen 10 - 200 mm 716.15970 032
B fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp
&
2}
MESSER@

S. 60 AUTOGENTECHNIK | HAND-SCHNEIDDUSEN % auf Anfrage O Abbildung kann abweichen O Anderungen vorbehalten Cutting Systems



Stand: 02/2018

HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

Block-Schneiddusen fur Hand-Schneidbrenner GRICUT 2280-PMY
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT 2280-PMY 3-7mm 716.15911 007
7-15mm 716.15912 007
15 - 25 mm 716.15913 007 |
25-40 mm 716.15914 007
40 - 60 mm 716.15915 007
60 - 100 mm 716.15916 007
100 - 200 mm 716.15934 007
200 — 250 mm 716.15935 007
250 — 300 mm 716.15936 007
Heizdisen: 3-100 mm 716.15909 007
100 - 300 mm 716.15917 007

fir Brenngase Propan, Methan, Mapp

Block-Schneiddiisen fiir Schneideinsatze MINITHERM-2207 PB-K -PMY

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

PB-K-PMY 3-10 mm 716.16741 007
10 - 25 mm 716.16742 007

Heizdisen 3-25mm 716.16743 007

fur Brenngase Propan, Methan, Mapp

Gasemischende Schneiddiisen fir Schneideinsatze und Hand-Schneidbrenner PNME, ZWEITEILIG
Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
PNME 3-6mm 716.16140 007 1
6-20 mm 716.16141 007 lh =
20 - 75 mm 716.16142 007 ‘l
75 - 125 mm 716.16143 007 e ‘
125 - 175 mm 716.16144 007 ¥ |
175 - 225 mm 716.16145 007 v =
225 - 300 mm 716.16146 007

fir Brenngase Propan, Methan, Mapp, Ethylen
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

GRICUT 8281-PMYE Gasemischende Schneiddiise chneideinsétze und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

GRICUT 8281-PMYE 3-10 mm 716.16038 007

10 - 25 mm 716.16039 007

25 - 40 mm 716.16040 007

40 - 60 mm 716.16041 007

— 60 — 100 mm 716.16042 007

w 100 — 200 mm 716.16043 007

200 - 300 mm 716.16044 007

Heizdusen 3-100 mm 716.15988 007

100 — 300 mm 716.15989 007

fur Brenngase: Propan, Methan
Heizdlisen 3-100 mm 716.15978 007
100 — 300 mm 716.15979 007

fur Brenngase: Mapp, Ethylen

GRICUT 8281-PM Gasemischende Schneiddisen fir Hand-Schneidbrenner
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT 8281-PM 200 - 500 mm 716.16400 006
Heizdlse 200 - 500 mm 546.12340 006

Fur Brenngase: Propan, Methan

ol [t

Stand: 02/2018
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Stand: 02/2018

HAND-SCHNEIDDUSEN

FUGENHOBELDUSEN

FUR FUGENHOBELBRENNER STARCUT UND ESSEN

Fugenhobeldiisen
STARCUT
1622-A / 3622-A [ ]
1622-PMYE [ ]
2628-A [ 7628-A [ J
2622-PMYE [ J [ J
sz e ¢ e
8625-A/PMYE [ J [ J
9625-A/PMYE [ J [

FUGENHOBELDUSEN FD

Bezeichnung GroRe Fugenbreite/-Tiefe Art.-Nr. Typ A Kat.-Nr.

(mm) M 1
FD 1 6-8/ 35 666.17722 007
2 8-11/ 4-7 666.17723 007 b,
3 11-15/5-8 666.17724 007
Heizdiisen o 666.17731 007 iz
2/3 666.17732 007 b

Typ FD-A fur Brenngas: Acetylen

Ring-/Schlitzdiisen fir STARCUT 1622-A / 3622-A bzw. STARCUT 1622-PMYE

Bezeichnung
FD

Heizdlsen

Typ FD-PM fur Brenngas: Propan, Methan

MESSERg

Cutting Systems % auf Anfrage O Abbildung kann abweichen

0/1
2/3

Art.-Nr. Typ PM
666.17727
666.17728
666.17729
666.17731
666.17732

0O Anderungen vorbehalten

Kat.-Nr.

007
007
007
007
007

FUGENHOBELDUSEN FD
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR FUGENHOBELBRENNER STARCUT UND ESSEN

FUGENHOBELDUSEN Block -Fugenhobeldisen fir STARCUT 2628-A/7628-A bzw. STARCUT 2622-PMYE
Bezeichnung GroRe Fugenbreite/-Tiefe Art.-Nr Typ A Kat.-Nr.
(mm)

Block gerade 1 7-8/ 6 702.05102 007

2 9-10/ 8 702.05202 007

3 11-12/ 10 702.05302 007

Block gebogen 1 7-8/ 6 702.05602 007

2 9-10/ 8 702.05702 007

3 11-12/ 10 702.05802 007

Block GR 25 5 -- 703.01301 007

Spezialdiise zum Fugenhobeln fir groRere Arbeitsbereiche

Typ Block-A fur Brenngas: Acetylen

FUGENHOBELDUSEN Block -Fugenhobeldiisen fur STARCUT 2628-A/ 7628-A bzw. STARCUT 2622-PMYE
Bezeichnung GroRe Art.-Nr Typ PM Kat.-Nr.
Block gerade 1 - 007
2 - 007
3 - 007
Block gebogen 1 702.06202 007
2 702.06302 007
3 702.06402 007
Block GR 25 5 - 007
Druckschraube
@ 17.2 mm 549.00553 008
Spezialdise zum Fugenhobeln fur gréRBere Arbeitsbereiche
Typ Block-PM fur Brenngase: Propan, Methan
&
2]
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HAND-SCHNEIDDUSEN

FUR FUGENHOBELBRENNER STARCUT UND ESSEN

Gasemischende Fugenhobeldiisen fir STARCUT 8622 / 9622-A/PMYE und ESSEN 8625-A/PMYE FUGENHOBELDU:ﬁ:

Bezeichnung GréRe Fugenbreite/-Tiefe Art.-Nr. Kat.-Nr.
(mm)
FAG gerade 1 7-8/ 6 540.07270 007
2 9-10/ 8 540.07280 007
3 11-12/ 10 540.07290 007
FAG gebogen 1 7-8/ 6 540.07070 007
2 9-10/ 8 540.07080 007
3 11-12/ 10 540.07090 007
Druckschraube @ 16,3 mm 677.13036 008

fiir Brenngas: Acetylen

Gasemischende Fugenhobeldiisen fir STARCUT 8622 / 9622-A/PMYE und ESSEN 8625-A/PMYE FUGENHOBELD::::I
Bezeichnung GroRe Fugenbreite/-Tiefe Art.-Nr. Kat.-Nr.
(mm) r:;
!
AGNM-S gerade 1 7-8/ 6 716.16230 007
2 9-10/ 8 716.16231 007
3 11-12/ 10 716.16232 007 l
AGNM-C gebogen 1 7-8/ 6 716.16233 007 JJ ;
2 9-10/ 8 716.16234 007 “ :‘ w
.LS ] 3 "‘
3 11-12/ 10 716.16235 007 -
Druckschraube @ 16,3 mm 677.13036 008

fir Brenngas: Acetylen

Stand: 02/2018
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HAND-SCHNEIDDUSEN

NOTIZEN:

Stand: 02/2018
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MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER

FUR AUTOMATISIERTE SCHNEIDPROZESSE IN BRENNSCHNEIDANLAGEN

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner fir Ring-/Schlitzdiisen

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE

MS 832 /110 110 mm 716.11147 716.11148 005

MS 832 /160 160 mm 716.11149 716.11150 005

MS 832 / 250 250 mm 716.11127 716.11142 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

flir Brennschneidmaschinen der Baureihen m
MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMAT,
SICOMAT, CORTINA, SANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Typ A fur Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fir Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Zahnstange, fir Ring-/Schlitzdiisen MSZ 832
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE ;H
MSZ 832 /320 320 mm 716.11170 716.11171 005
MSZ 832 /110 110 mm 716.51787 716.51788 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

fur Brennschneidmaschinen der Baureihe CORTA SM
fur portable Brennschneidmaschine PORTACUT, TURBOCU T ﬁ

Typ A fUr Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner, fir zylindrische Dusen

Mit Diisen-Schnellwechselsystem ohne Werkzeug

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE

MS 932 /110 110 mm 716.11412 716.11413 005

MS 932/ 160 160 mm 716.11414 716.11415 005

MS 932/ 250 250 mm 716.11315 716.11317 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen

MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMA T,

SICOMAT, CORTINA, SANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Typ A fur Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Zahnstange, fir zylindrische Disen

Mit Diisen-Schnellwechselsystem ohne Werkzeug MSZ 932
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.

Typ A Typ PMYE
MSZ 932 / 320 320 mm 716.11410 716.11411 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen

MINISEC, SECATOR, CORTA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMA T,

SICOMAT, CORTINA, SANCUT, COMCUT, EASYTHERM

Typ A fur Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fir Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Stand: 02/2018
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MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER

FUR AUTOMATISIERTE SCHNEIDPROZESSE IN BRENNSCHNEIDANLAGEN

MS 3450 / 250 Vierschlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit elektrischer Innenzindung, fir Ring-/Schlitzdiisen

Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE

MS 3450 / 250 250 716.51310% 716.51320% 005
Einspann-Durchmesser: 45 mm / Schneidbereich: bis 300 mm
fir Brennschneidmaschinen der Baureihen
CORTA, STATOSEC, OMNIMAT
Einsatz nicht in Verbindung mit Dreibrenner-Aggrega t moglich !

Typ A fur Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fiir Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

MS 3452 / 250 Vierschlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit elektrischer Innenzindung, fir Ring-/Schlitzdiisen
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE
MS 3452 / 250 250 mm 716.11010 716.11011 005

Einspann-Durchmesser: 45 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

fur Brennschneidmaschinen der Baureihen
CORTA, STATOSEC, OMNIMAT, CORTINA, COMCUT, EASYTHER M

Einsatz nicht in Verbindung mit Dreibrenner-Aggrega t moglich !

Uberstréomeinheit fur APMYE

fur MS 3452 / 60 Hz 716.11489 005

Typ A fur Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

MSID 100 K Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner, fiir gasemischende Duisen, mit Dichtkonus 30°
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.-Nr.
MSID 100 K-A/PMYE 100 mm 716.51356 005

Einspann-Durchmesser: 14 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

fur Brennschneidmaschinen der Baureihe
OMNIMAT (mit automatischer Fasen-Winkelverstellung bzw. Dreibrenner-Aggregat DAFL)

fur Brenngas: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Stand: 02/2018
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MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER

FUR AUTOMATISIERTE SCHNEIDPROZESSE IN BRENNSCHNEIDANLAGEN

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner, fiir gasemischende Dusen, mit Dichtkonus 30° MSID 110 - 450
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.-Nr.

MSID 110-A/PMYE 110 mm 554.90230 005

MSID 160-A/PMYE 160 mm 554.90210 005

MSID 180-A/PMYE 180 mm 554.90200 005

MSID 250-A/PMYE 250 mm 716.51241 005

MSID 450-A/PMYE 450 mm 716.51082 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 300 mm (MSID 450: bis 500 mm)

fur Brennschneidmaschinen der Baureihen
MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

fur Brenngase: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner mit Zahnstange, fir gasemisch. Disen, mit Dichtkonus 30° MSIDZ 160
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.-Nr.

MSIDZ 160-A/PMYE ** 160 mm 554.90220 005

MSIDZ 110-A/PMY * 110 mm 716.51789 005

** fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
MULTISEC, OMNIMAT, SICOMAT

* fur portable Brennschneidmaschinen PORTACUT, TURBO  CUT

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 300 mm

fur Brenngase: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Dreischlauch-Maschinen-Starkschneidbrenner, fir auBenmischende Disen, mit Dichtkonus 30° MSAP 6320
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.-Nr. »

- ]
MSAP 6320 180 mm 716.11104 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm / Schneidbereich: bis 600 mm

fiir Brennschneidmaschinen der Baureihen
SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSET, MULTISEC,
OMNIMAT, SICOMAT, SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Stand: 02/2018
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MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER

FUR AUTOMATISIERTE SCHNEIDPROZESSE IN BRENNSCHNEIDANLAGEN

MSD 250 Dreischlauch-Maschinen-Schneidbrenner, fur gasemischende Diisen
Bezeichnung Schaftlange Art.-Nr. Kat.-Nr.
n
¥ MSD 250-A/PMY 250 mm 716.01365 005

Einspann-Durchmesser: 32 mm
Schneidbereich: 100 bis 500 mm bei Einsatz von Acetylen
Schneidbereich: 100 bis 600 mm bei Einsatz von Propan/Methan / Mapp

fur Brennschneidmaschinen der Baureihen
SECATOR, CORTA, CORTINA, STATOSEC, MULTISEC, OMNIMA T, SICOMAT,
SCANCUT, COMCUT, EASYTHERM

fur Brenngase: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp

STREIFENBRENNER Zubehor fur Maschinen-Schneidbrenner der Baureihe MS 832/ MS 932
Bezeichnung Arbeitsbereich Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
Streifenbrenner
M?Fiﬁg- 30 - 400 mm 3- 60 mm 716.51155 005

/Schlitzdisen

Streifenbrenner
MS 932

fur zylindrische
Disen

30 - 400 mm 3-60 mm 716.11322 005

Zusatzeinrichtung zur Erh6hung der Schneidleistung und zur Verminderung des Verzuges beim
Schneiden von Blechstreifen

fur Brenngase: Acetylen oder Propan, Methan, Mapp, Ethylen

SCHWENKBARER
BRENNKOPF

Zubehor fur Maschinen-Schneidbrenner der Baureihe MS 832/ MS 932

Bezeichnung Arbeitsbereich Schneidbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.

schwenkbarer
Brennkopf MS 832
fur Ring-

/Schlitzdiisen +90° 3-300 mm 716.51295 005

schwenkbarer

Brennkopf MS 832

mit Vorwarmung +90° 3-300 mm 716.52032 005
(fur Ring-

Schlitzdisen)

schwenkbarer
Brennkopf MS 932
(fur Steckdusen) +90° 3-300 mm 716.11425 005

Zusatzeinrichtung zur Durchflihrung von Schragschnitten in Langs- / Querrichtung

Stand: 02/2018
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Stand: 02/2018

MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER

FUR AUTOMATISIERTE SCHNEIDPROZESSE IN BRENNSCHNEIDANLAGEN

Rundkopf-Zweischlauch-Maschinen-Schneidbrenner QUICKY
Bezeichnung fur Dusen-Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMYE
QUICKY A/ Ring- /
QUICKY PMYE  Schiitzdusen SLUERED SRR Que
QUICKY- Gasemischende
A/PMYE Diisen 716.11040 716.11040 005

Einspann-Durchmesser: 27mm
Schneidbereich: bis 100 mm / mit Einstellventilen, Sicherheitseinrichtungen und Verbindungsschlauchen

Fur portable Brennschneidmaschine QUICKY

Typ A fur Brenngas: Acetylen / Typ PMYE fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Zubehor fur Maschinen-Schneidbrenner der Baureihe MS LUFTBRAUSE
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.

Luftbrause 716.51251 005

Druckluft-Absperrventil G 1/4“ 718.00668 005

Zusatzeinrichtung zum Schneiden von Dinnblechen
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MASCHINEN-SCHNEIDBRENNER

Notizen:

Stand: 02/2018
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

UBERSICHT EINSATZBEREICHE

Brenner-Baureihe

Maschinen-Schneiddusen fiir Acetylen (schnell ver

QUICKY

MS / MSZ MS / MSZ MS 3450/ MSID/ | MSAP MSD

832 932

brennende Gase)

MS 3452 MSIDZ | 6320 250

A-RS

VADURA 1210-A/ +PLUS+ 1210-A

VADURA 1215-A/ +PLUS+ 1215-A

VADURA 1090-A

VADURA 9215-A

VADURA 9090-A

A-CID

GRICUT 5310-A

Brenner-Baureihe

QUICKY

Maschinen-Schneiddisen fur Propan, Methan, Mapp, Et

MS / MSZ MS / MSZ MS 3450/ MSID/ MSAP MSD

832 932

hylen (langsam verbrennende Gase)

MS 3452 MSIDZ 6320 250

PL-RC

GRICUT 1230-PMYE / +PLUS+ 1230 PMYE

GRICUT 1090-PMYE

GRICUT 1270-PY / +PLUS+ / 1270-PY

GRICUT 1280-PMYE / +PLUS+ 1280-PMYE

GRICUT 5281-PMY

GRICUT 8281-PMYE

GRICUT 8281-PM

GRICUT 8280-PMYE

GRICUT 8480-PMYE

GRICUT 9230-PMYE 3-100

GRICUT 9280-PMYE 100-300

GRICUT 9090-PMYE

MESSERg
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

SCHNEIDDUSEN A-RS Ring-/Schlitz - Standardschneiddisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-RS 2-8mm 2,0-2,5bar 666.17101 007

3-10mm 2,0-2,5bar 666.17102 007

10 - 25 mm 2,0-2,5bar 666.17103 007

25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17104 007

40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17105 007

60 - 100 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17106 007

100 - 200 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17107 007

200 - 300 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17108 007

Heizdlsen 2-100 mm 666.17115 007
100 - 300 mm 666.17116 007

VADURA 1215-A Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
VADURA 1215-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15941 032

6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.15942 032

10 - 25 mm 6,5-7,5 bar 716.15943 032

25-40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.15944 032

40 - 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15945 032

60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.15946 032

100 - 150 mm 6,5- 7,0 bar 716.15947 032

12\§_AOIIDJ_gJI?5AA 150 - 230 mm 6,0 - 7,5 bar 716.15948 032
230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.15949 032

Heizdlsen 3-150 mm 716.15950 032
150 - 300 mm 716.15951 032

e
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Stand: 02/2018

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ

Bezeichnung

VADURA

+PLUS+ 1215-A

Heizdisen

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ

Schneidbereich

3-5mm

6-10 mm
10 - 25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm

100 - 150 mm
150 - 230 mm
230 - 300 mm
3-150 mm
150 - 300 mm

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

Schneid-O,-Druck

2,0 - 3,0 bar

4,0 - 5,0 bar
6,5 - 7,5 bar
6,5 - 8,0 bar
6,5 - 8,5 bar
6,5 - 8,0 bar
6,5 - 7,0 bar
6,0 - 7,5 bar
7,0 - 8,5 bar

Art.-Nr.

716.16161 *

716.16162 *
716.16163 *
716.16164 *
716.16165 *
716.16166 *
716.16167 *
716.16179 *
716.16180 *
716.16170 *
716.16182 *

Optimiertes Schneiden zur Erfiillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3

Bezeichnung

VADURA
1090-A

Heizdisen

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ

Bezeichnung

VADURA
1210-A

Vadura
1210/1215-A

Heizdisen

MESSERQ

Cutting Systems

Schneidbereich

10 - 25 mm

25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
2 - 100 mm

Schneidbereich

2-5mm

3-5mm
6-10 mm
10-25mm
25 - 50 mm
50 - 80 mm
80 - 100 mm
100 - 150 mm

150 - 230 mm

230 - 300 mm
3-150 mm
150 - 300 mm

Schneid-O,-Druck

4,0 - 5,0 bar

4,0 -5,0 bar
4,0 - 5,0 bar
4,0 -5,0 bar

Schneid-O,-Druck

2,0 - 3,0 bar

2,0-3,0 bar
4,0 - 5,0 bar
9,0 - 12,0 bar
7,5-11,0 bar
9,0 - 12,0 bar
9,5 - 11,0 bar
6,5-7,0 bar

6,5 - 7,5 bar

7,0 - 8,5 bar

% auf Anfrage O Abbildung kann abweichen

Art.-Nr.

716.16788 *

716.16789 *
716.16790 *
716.16791 *
716.16792 *

Art.-Nr.

716.15760

716.15761
716.15762
716.15763
716.15764
716.15765
716.15766
716.15769

716.15948

716.15949
716.15770
716.15951

0O Anderungen vorbehalten

VADURA +PLUS+ 1215-A

Kat.-Nr.

032

032
032
032
032
032
032
032
032
032
032

I

VADURA 1090-A

Kat.-Nr.

032

032
032
032
032

VADURA 1210-A

Kat.-Nr.

032

032
032 -
032
032
032
032
032

032

032
032
032
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FUR BRENNGAS: ACETYLEN

VADURA
+PLUS+ 1210-A

VADURA 9215-A

VADURA 9090-A

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddusen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ

Bezeichnung

VADURA
+PLUS+ 1210-A

Heizdlisen

Zylindrische Schnellschneiddisen fur Maschinenschneidbrenner

Bezeichnung

VADURA 9215-A

Heizdlisen

Schneidbereich

2-5mm

3-5mm
6-10 mm
10-25mm
25 -50 mm
50 - 80 mm
80 - 100 mm
100 - 150 mm
150 - 230 mm
230 - 300 mm
3 - 150 mm
150 - 300 mm

Schneidbereich

3-5mm
6-10 mm
10 - 25 mm
25 -40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
100 - 150 mm
150 - 230 mm
230 - 300 mm
3-100 mm
100 - 300 mm

Schneid-O,-Druck

2,0 - 3,0 bar

2,0 - 3,0 bar
4,0 - 5,0 bar
9,0 - 12,0 bar
7,5-11,0 bar
9,0 - 12,0 bar
9,5 - 11,0 bar
6,5 - 7,0 bar
6,5 - 7,5 bar
7,0 - 8,5 bar

Schneid-O,-Druck

2,0 - 3,0 bar
4,0 - 5,0 bar
6,5 - 7,5 bar
6,5 - 8,0 bar
6,5 - 8,5 bar
6,5 - 8,0 bar
6,5 - 7,0 bar
6,5-7,5 bar
6,5-7,5 bar

Art.-Nr.

716.16171 *

716.16172 *
716.16173 %
716.16174 %
716.16175 *
716.16176 *
716.16177 *
716.16178 *
716.16179 *
716.16180 *
716.16181 *
716.16182 *

MS 932

Art.-Nr.
716.16561
716.16562
716.16563
716.16564
716.16565
716.16566
716.16567
716.16568
716.16569
716.16550
716.16560

Zylindrische Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner MS 932
Optimiertes Schneiden zur Erfillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3

Bezeichnung

VADURA 9090-A

Heizdlsen

Schneidbereich

3-10mm

10-25mm
25 - 40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
3-100 mm

Schneid-O,-Druck

2,0 - 2,5 bar
6,0 - 7,0 bar
6,0 - 7,5 bar
5,5-7,5bar
6,0 - 8,5 bar
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Art.-Nr.
716.16752 %
716.16753 %
716.16754 %
716.16755 %
716.16756 %
716.16560

0 Anderungen vorbehalten

Kat.-Nr.
032

032
032
032
032
032
032
032
032
032
032
032

Kat.-Nr.
032
032
032
032
032
032
032
032
032
032
032

Kat.-Nr.
032
032
032
032
032
032
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Stand: 02/2018

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

Gasemischende Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MSID / MSIDZ SCHNEIDDUSEN A-CID
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-CID 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16020 007
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16021 007
10 - 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16022 007
25-40 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16023 007
40 - 60 mm 5,5-7,0 bar 716.16024 007
60 - 80 mm 2,0 - 2,5 bar 716.16025 007
80 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16026 007
100 - 200 mm 3,0 - 6,0 bar 716.16027 007
200 - 300 mm 4,0 - 6,0 bar 716.16028 007

Gasemischende Starkschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner MSD GRICUT 5310-A
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr. s
GRICUT 5310-A 100 - 300 mm 3,5 - 7,0 bar 716.50103 006

300 - 500 mm 3,5-10,0 bar 716.50104 006

3
|
1 -
-
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

SCHNEIDDUSEN PL- Ring-/Schlitz - Standardschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
PL-RC 2-8mm 2,0-2,5bar 666.17225 007

3-10mm 2,0-3,0 bar 666.17226 007

10 - 25 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17227 007

25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17228 007

40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17229 007

60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17230 007

100 - 200 mm 5,5- 6,5 bar 666.17231 007

200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 666.17232 007

;'re(;f)‘;‘ﬁép e 2 - 100 mm 666.17235 007
100 - 300 mm 666.17236 007

agsgféfsl on 2- 100 mm 716.15919 007
100 - 300 mm 716.15920 007

GRICUT 1230-PMYE Ring-/Schlitz-Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ

Bezeichnung Schneidbereich  Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.

o Ve 3-10mm 1,0 - 5,0 bar 716.15901 032

7-15mm 5,0-7,0 bar 716.15902 032

15 - 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.15903 032

25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.15904 032

40 - 60 mm 5,5-7,5 bar 716.15905 032

60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.15906 032

Heizdiise 3-100 mm 716.15900 032

fur Brenngase: Propan / Methan / Mapp / Ethylen

GRICUT

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ
+PLUS+1230-PMYE

Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT +PLUS+

1230-PMYE 3-10 mm 1,0-5,0 bar 716.16147 % 032
7 -15mm 5,0 - 7,0 bar 716.16148 * 032
15 - 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16149 % 032
25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16150 * 032
40 - 60 mm 5,5-7,5 bar 716.16151 * 032 ©
60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16152 * 032 §
Heizduse 3-100 mm 716.16156 * 032 %
n

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen
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Stand: 02/2018

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

Optimiertes Schneiden sur Exilng der Forderungen nach DIN EN1080.2:6.3 GRICUT 1090-PMYE
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
Ve 10- 25 mm 4,0-5,0 bar 716.16810 % 032
25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16811 * 032
40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16812 % 032
60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16813 * 032
Heizdisen 3-100 mm 716.16814 * 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ GRICUT 1270-PY
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT 1270-PY 2-5mm 2,0 - 5,0 bar 716.15910 032
3-5mm 3,0-5, 0 bar 716.15921 032
6 - 10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.15922 032 I
10 - 25 mm 9,0 - 12,0 bar 716.15923 032
25 - 50 mm 7,5 - 11,0 bar 716.15924 032
50 - 80 mm 9,0 - 12,0 bar 716.15925 032
80 - 100 mm 9,5 - 11,0 bar 716.15926 032
Heizdlise Propan 2-100 mm 716.15930 032
Heizdlise Mapp 2 -100 mm 716.15932 032

fur Brenngase: Propan, Mapp

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ +PLUS+ f:;:_::
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
e L0y 3-5mm 2,0 - 5,0 bar 716.16184 % 032
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16185 * 032
10 - 25 mm 9,0 - 12,0 bar 716.16186 * 032
25-50 mm 7,5-11,0 bar 716.16187 * 032
50 - 80 mm 9,0 - 12,0 bar 716.16188 * 032
80 - 100 mm 9,5-11,0 bar 716.16189 * 032
Heizdise Propan 2 -100 mm 716.16190 * 032
Heizdise Mapp 2-100 mm 716.16191 * 032

fur Brenngase: Propan, Mapp
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

GRICUT 1280-PMYE Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSZ
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
Ve 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.15927 032
200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15928 032
250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15929 032
Heizdise 100 - 300 mm 716.15931 032

Sonderdiise zum
Schneiden von

60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.15938 032

Verbundsteinformen 100 - 150 mm 4,0 - 5,5 bar 716.15933 032
fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

L LU Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner MS /MSZ
+PLUS+ 1280-PMYE
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT
+PLUS+ 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16192 * 032
1280-PMYE
200 - 250 mm 6,5-8,5mm 716.16193 * 032
250 - 300 mm 6,5 - 8,5mm 716.16194 % 032
Heizdlse 100 - 300 mm 716.16195 % 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GRICUT 9230-PMYE Zylindrische Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner MS 932
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
e 3-10mm 1,0 - 5,0 bar 716.16551 032
7-15mm 5,0-7,0 bar 716.16552 032
] 15 - 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16553 032
25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16554 032
40 - 60 mm 5,5-7,5 bar 716.16555 032
60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16556 032
S 100 - 200 mm 7,5- 9,5 bar 716.16557 032
200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16558 032
250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16559 032
Heizdusen 3-100 mm 716.16550 032 é
100 - 300 mm 716.16560 032 E
MESSER€>
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Stand: 02/2018

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

Zylindrische Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner MS 932

Optimiertes Schneiden zur Erfillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3 GRICUT 9090-PMYE

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
Ve 3-10mm 2,0 - 3,0 bar 716.16761 % 032
10 - 25 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16762 % 032
25 - 40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16763 % 032
40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16764 * 032
60 — 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16765 * 032
Heizdisen 3-100 mm 716.16550 032

Gasemischende Standard-Schneiddiisen mit 30°-Konus, fiir QUICKY und MSID / MSIDZ GRICUT 8281-PMYE
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT
8281-PMYE 3-10mm 2,0 - 3,0 bar 716.16038 032
10 - 25 mm 3,0 - 4,5 bar 716.16039 032
25 - 40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16040 032
40 - 60 mm 4,5 - 5,5 bar 716.16041 032
60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16042 032
100 - 200 mm 5,5-6,5 bar 716.16043 032
200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16044 032
Heizdlisen
Propan / Methan 3-100 mm 716.15988 032
100 - 300 mm 716.15989 032
Heizdisen
Mapp / Ethylen 3-100 mm 716.15978 032
100 - 300 mm 716.15979 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Gasemischende Schneiddise mit Mischer, fiir Maschinen-Schneidbrenner MSID / MSIDZ GRICUT 8281-PM
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.

GRICUT

8281-PM 200 - 500 mm 6,0 - 12,0 bar 716.16400 006

Heizduse 200 - 500 mm 546.12340 006

fur Brenngase: Propan, Methan
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

GRICUT 8280-PMYE

GRICUT 8480-PMYE

N

o

a€ 17
L L SRS

p

GRICUT 5281-PMY

Gasemischende Schnellschneiddiisen mit 30° -Konus, flir Maschinen-Schneidbrenner MSID / MSIDZ

Bezeichnung

GRICUT
8280-PMYE

Heizdlsen

Schneidbereich

3-7mm

7-15mm
15-25mm
25 -40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
100 - 200 mm
200 - 250 mm
250 - 300 mm
3-100 mm
100 - 300 mm

Schneid-O,-Druck

1,0 - 5,0 bar

5,0 - 7,0 bar
5,5-7,0 bar
5,0 - 7,0 bar
6,0 - 7,5 bar
6,0 - 8,5 bar
7,5-9,5 bar
6,5 - 8,5 bar
6,5 - 8,5 bar

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

AuRenmischende Starkschneiddiisen mit 30° -Konus, fir

Schneid-O,-Druck

Bezeichnung

GRICUT
8480-PMYE

Schneidbereich

100 - 300 mm

300 - 450 mm
450 - 600 mm

8,0 - 9,0 bar

8,0 - 9,0 bar
8,0 - 9,0 bar

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Art.-Nr.

716.16071

716.16072
716.16073
716.16074
716.16075
716.16076
716.16077
716.16078
716.16079
716.16080
716.16100

Art.-Nr.

716.16415

716.16416
716.16417

Gasemischende Starkschneiddisen fiir Maschinen-Starkschneidbrenner MSD

Bezeichnung

GRICUT
5281-PMY

Heizdlisen

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp

Schneidbereich

100 - 300 mm

300 - 450 mm
450 - 600 mm
100 - 450 mm
450 - 600 mm

Schneid-O,-Druck

3,0-7,0 bar

7,0 - 9,0 bar
8,0 - 12,0 bar
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Art.-Nr.
716.50100

716.50101
716.50209
716.50236
716.50211

0 Anderungen vorbehalten

Kat.-Nr.

032

032
032
032
032
032
032
032
032
032
032

Maschinen-Starkschneidbrenner MSAP

Kat.-Nr.
032

032
032

Kat.-Nr.
006

006
006
006
006
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

VERTRAUEN SIE GEPRUFTER SICHERHEIT!

Sicherheitseinrichtungen fur technische Gase schitzen zuverldssig gegen Gasricktritt und Flammenrickschlage an
Druckminderern, Entnahmestellen von Verteilungsleitungen und Einzelflaschenanlagen, Schlauchleitungen, Arbeitsgeraten und
Brennschneidmaschinen sowie Gasversorgungsanlagen. Sie verhindern den Eintritt von Luft bzw. Sauerstoff in
Verteilungsleitungen oder Einzelflaschen und vermeiden Flammendurchschlag und weitere Gaszufuhr bei Nachbrand.
Eingebaute Filter bieten Schutz vor Verunreinigungen und garantieren hohe Standzeiten und lange Lebensdauer.

Unsere Produkte entsprechen den Bedingungen der internationalen Normen EN 730, EN 561, ISO 5175 und ISO 7289. Sie
besitzen das Zertifizierungszeichen ,BAM geprift und Uberwacht* und verfugen Uber die weltweit erforderlichen Zulassungen.
Alle Sicherungen und Kupplungen sind bauartgeprift und unterliegen einer 100% Funktionsprufung.

Mit dem Einsatz von Sicherungen erfullen Sie die gesetzlichen Auflagen zum Einsatz geeigneter Arbeitsmittel beim Umgang mit
Gasen sowie die Unfallverhitungsvorschriften BGV D1.

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN VON MESSER CUTTING SYSTEMS

* Druckgesteuerte Nachstromsperre (PV)
Die druckgesteuerte Nachstromsperre unterbricht
eine weitere Gaszufuhr bei auftretenden Druckstden.
Die Gaszufuhr kann manuell wieder freigegeben werden (Typ: DS).

* Gasriicktrittventil (NV)
Das Gasrucktrittventil Iasst Gas nur in eine Richtung stromen und
verhindert zuverlassig einen schleichenden oder schlagartigen
Rucktritt von Luft oder Sauerstoff in die Verteilungsleitung oder
in die Einzelflasche.

* Flammensperre (FA)
Die Flammensperre stoppt einen von der Gasausgangsseite
kommenden Flammenriickschlag und reduziert die
Flammentemperatur bis unter die Ziindgrenze, so dass das
Gas im Zustrombereich nicht geziindet werden kann.

* Thermische Nachstromsperre (TV)
Die temperaturgesteuerte Nachstromsperre besteht aus einem
federbelasteten Ventil, das mittels Schmelzlot in Offenstellung
gehalten wird. Bei unzuléssiger Erwarmung der Sicherheitseinrichtung
durch Flammenrickschlage oder Nachbrand schlief3t das Ventil
automatisch durch Abschmelzen des Lotes und verhindert dadurch
ein Nachstrémen von Gas

Umrechnungstabelle
Luft 1 Luftvolumen (z.B. bei 2,5 bar Vordruck am Sicherungseingang) = 16 m*h
Sauerstoff 0.95 Umrechnungsfaktor (U) = 0,95
Wasserstoff 2,50 Volumen Sauerstoff: 16,0 x 0,95 =152m *h
Methan 1,40
e Propan > 1 bis 0,9 *
g Acetylen 1,20
g Ethylen 1,012
v MAPP 0,80

* 1,0 bei Vordruck Pv = 0,7 bar
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Sicherheitseinrichtung nach DIN EN 730-1 und -2

Normale Funktion Sauerstoffricktritt Flammenruckbrand Flammendurchschlag

Il
& :?%

1: Gasriicktrittventil 2: Flammensperre 3: Temperaturgesteuerte Nachstromsperre

Anwendungen

Brennerabknall

Das Abknallen ist das Eindringen der Flamme in die Diise oder/und in das Mischrohr des Brenners mit einem
knallenden Gerausch. Dabei erlischt die Flamme. Wiederholt sich dieser Vorgang bei eigenstandiger Neuziindung
der Flamme mehrmals, so entsteht ein knatterndes Geréusch.

Riickziindung
Ruckzindung ist das Eindringen der Flamme in den Brenner, wo sie im Bereich der Mischstelle (Injektor) weiter brennt.
Gasriicktritt

Gasrucktritt ist das Eindringen des unter héherem Druck stehenden Gases (Sauerstoff) in die Leitung des unter niedrigerem
Druck stehenden Gases.

Flammendurchschlag

Flammendurchschlag ist das Eindringen der Flamme durch den Brenner und tber die Mischstelle (Injektor) hinaus in die
Schlauche und mdglicherweise weiter.

Stand: 05/20158
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen

Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchflu® Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff G 1/4“ RH 25 bar /11 m3/h 0.463.283 041

Sauerstoff G 3/8“ RH 25 bar /33 m3/h 0.463.345 041 .
Brenngas G 3/8“ LH 5,0 bar / 4 m3/h 0.463.282 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Enthnahmestellen DG 91 N

Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchflu® Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4“ RH 15 bar / 52 m3/h 0.463.291 041
Sauerstoff G 3/8“ RH 15 bar / 52 m3/h 0.463.330 041
Sauerstoff G 1/2“ RH 15 bar / 52 m3/h 0.463.331 041
Brenngas G 3/8“LH 5,0 bar / 6 m3h 0.463.290 041
Brenngas G 1/2“ LH 5,0 bar / 19 m3h 0.463.329 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen DS 1000
Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchflu® Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff G 1/4“ RH 15 bar / 8 m3h 0.463.790 041

Sauerstoff G 3/8“ RH 15 bar / 27 m3/h 0.463.791 041

Brenngas G 3/8“ LH 5,0 bar / 3 m3h 0.463.792 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV, PV
mit Nachstréomsperre, druckgesteuert, kann manuell entriegelt werden

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

Gasart Anschluss Betriebsdruck / Durchfluf3 Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff G 1/4“ RH 15 bar / 16 m¥h 0.463.652 041

Sauerstoff G 3/8“RH 15 bar / 42 m3/h 0.463.584 041

Brenngas G 3/8“ LH 5,0 bar / 6 m3/h 0.463.650 041 e |
Sicherheitselemente: FA, NV, TV, PV e

mit Nachstromsperre, druckgesteuert, kann manuell entriegelt werden u /

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

FA = Flammensperre, NV = Gasriicktrittsventil, SV = Gassperre
TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert

Stand: 05/20158
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

DEMAX 5 Zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1“RH 15 bar 0.463.810 041
Brenngas G1"RH 5,0 bar 0.463.809 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV
fur hohe Druckflussmengen

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

(benétigte Anschlussverschraubungen siehe néachste Seite)

SIMAX 3 zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G1“RH 15 bar 0.463.814 041
Brenngas G1“RH 5,0 bar 0.463.813 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

(benétigte Anschlussverschraubungen siehe nachste Seite)

SIMAX 5 zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1“RH 15 bar 0.463.816 041
Brenngas G1"RH 5,0 bar 0.463.815 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

(benétigte Anschlussverschraubungen siehe néachste Seite)

SIMAX 8 zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Entnahmestellen

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G1“RH 15 bar 0.463.818 041
Brenngas G1“RH 5,0 bar 0.463.817 041

Sicherheitselemente: FA, NV, TV

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 4,0 bar

(benétigte Anschlussverschraubungen siehe néachste Seite)

FA = Flammensperre, NV = Gasrucktrittsventil, SV = Gassperre
TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert

Stand: 05/20158

MESSER@

S.86 AUTOGENTECHNIK | SICHERHEITSEINRICHTUNGEN % auf Anfrage O Abbildung kann abweichen 0O Anderungen vorbehalten Cutting Systems



SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Eingangsanschluss Verschraubungen nicht brennbare Gase DEMAX / SIMAX
Anschluss an DEMAX / SIMAX Leitungsanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.

G 1" G 3/8“RH 0.463.410 041

G1 G 1/2“ RH 0.463.408 041

Gl G 3/4“RH 0.463.380 041 -

G1 G 1“RH 0.463.339 041 .

Inklusive O-Ring zur Abdichtung zwischen Anschlussnippel und Sicherheitseinrichtung

Eingangsanschluss Verschraubungen brennbare Gase DEMAX / SIMAX
Anschluss an DEMAX / SIMAX Leitungsanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr. _
G 1" G 3/8“LH 0.463.411 041 ; . 7
[ W AEan
G1 G 1/2*LH 0.463.409 041 ‘ s
| g ]
G1 G 3/4*LH 716.52536 041 Y 85 i

G1 G1“LH 0.463.340 041 L

Inklusive O-Ring zur Abdichtung zwischen Anschlussnippel und Sicherheitseinrichtung

Ausgangsanschluss Verschraubungen nicht brennbare Gase DEMAX / SIMAX
Anschluss an DEMAX / SIMAX Leitungsanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.

G 1" G 3/8“RH 0.463.414 041 ‘ :

G1 G 1/2“ RH 0.463.412 041

Gl G 3/4“RH 0.463.341 041 '_ |

G1 G1“RH 0.463.343 041 ’

Inklusive O-Ring zur Abdichtung zwischen Anschlussnippel und Sicherheitseinrichtung .

Ausgangsanschluss Verschraubungen brennbare Gase DEMAX / SIMAX
Anschluss an DEMAX / SIMAX Leitungsanschluss Art.-Nr. Kat.-Nr. e
G 1" G 3/8“LH 0.463.415 041 ﬂ)
i { ﬂ‘. Ll—h i
G1 G 1/2" LH 0.463.413 041 | & i 1),
G1 G 3/4“LH 0.463.342 041 l ; L L
b e=p )
G1 G1“LH 0.463.344 041 [

Inklusive O-Ring zur Abdichtung zwischen Anschlussnippel und Sicherheitseinrichtung | ki e

Stand: 05/20158
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

k Sicherheitseinrichtung fur Einzelflaschen und Entnahmestellen

Modell Gasart Anschluss Betriebsdruck Art.-Nr. Kat.-Nr.
(max.)
G 3/8F LH/
ATEX 10 Brenngas G 3/8° LH" 5,0 0.463.811 041
G 3/8*FLH/
ATEX 20 Brenngas G 3/8 LH" 5,0 0.463.812 041
5 Sicherheitselemente: FA, NV, TV
Lri)
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar
IGG zur Absicherung von Arbeitsgeréten
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
G 1/4“RH -
@' Sauerstoff M 11 x 1 RH 10 770.20114% 041
ey G 3/8“LH -
-}_ -4 Brenngas M 14 x 1 LH 5,0 770.20115% 041
s Sicherheitselemente: FA, NV, (als integrierte Sicherung im Griffstick STARLET 1302 S)
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar
(chy zur Absicherung von Arbeitsgeraten
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4”RH/ 6,3 mm 20 bar 0.463.287 041
’ﬁ Sauerstoff G 1/4”RH/9 mm 20 bar 0.463.351 041
B Sauerstoff G 3/8"RH /6,3 mm 20 bar 0.463.352 041
W Sauerstoff G 3/8"RH/9 mm 20 bar 0.463.353 041
- 14 Brenngas G 3/8" LH /6,3 mm 5,0 bar 0.463.354 041
Brenngas G 3/8"LH/9 mm 5,0 bar 0.463.286 041
Sicherheitselemente: FA, NV
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar
TT zum Einbau in Schlauchleitungen
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
m Sauerstoff 3,2 20 0.462.943 041
1 ’ Sauerstoff 6,3 20 0.463.288 041
‘_“’; Sauerstoff 9,0 20 0.463.349 041
2 Brenngas 32 5,0 0.462.944 041
i) Brenngas 6,3 5,0 0.463.350 041
Brenngas 9,0 5,0 0.463.289 041
Sicherheitselemente: FA, NV
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar
FA = Flammensperre, NV = Gasricktrittsventil, SV = Gassperre
TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert
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Stand: 05/20158

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

zur Absicherung von Flaschendruckreglern und Enthnahmestellen

Gasart Anschluss Betriebsdruck/Durchflu Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff G 1/4* RH 15 bar / 8 m¥/h 0.463.347 041 (
Sauerstoff G 3/8“RH 15 bar / 22 m3/h 0.463.348 041

Brenngas G 3/8" LH 5,0 bar / 3 m¥h 0.463.346 041 lff::;
Si_cherheitselemente: FA, NV, TV ;r
mit Schlauchkupplung e

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

zur Absicherung von Arbeitsgeraten

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff 6,3 15 0.463.298 041 m
Sauerstoff 9,0 15 0.463.357 041 ]
Brenngas 9,0 5,0 0.463.297 041 i

Sicherheitselemente: FA, NV
umgekehrte Durchflussrichtung

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

zur Absicherung von Arbeitsgeraten

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4“ RH 20 0.463.296 041
Sauerstoff G 3/8“ RH 20 0.463.356 041
Brenngas G 3/8“LH 5,0 0.463.295 041
Sicherheitselemente: FA, NV

mit Schlauchkupplung

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

zur Absicherung von Arbeitsgeraten (c]c]
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff G 1/4* RH 20 0.463.285 041

Sauerstoff G 3/8“RH 20 0.463.355 041

Brenngas G 3/8" LH 5,0 0.463.284 041

Sicherheitselemente: FA, NV
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

FA = Flammensperre, NV = Gasriicktrittsventil, SV = Gassperre
TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert

MESSERQ

Cutting Systems % auf Anfrage 0 Abbildung kann abweichen 0O Anderungen vorbehalten ~ SICHERHEITSEINRICHTUNGEN | AUTOGENTECHNIK S. 89
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QUICKY Sicherheitseinrichtungen fur Maschinen-Schneidbrenner Quicky
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff M7 x0,75 15 716.11130 041
Brenngas M7 x0,75 5,0 716.11129 041

Sicherheitselemente: FA, NV
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

MS / MSID /| MSAP Ruckstromsicherungen fur Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP
Gasart Anschluss Sicherheitselement Betriebsdruck Art.-Nr. Kat.-Nr.
(max.)

Heiz-Sauerstoff G 1/4* NV 15 0.647.583 041
Schneid- G 3/8" NV 15 0.647.584 041
Sauerstoff

;;\:;::) “ o 5

S 5 Brenngas G 3/8“LH NV 5,0 0.346.364 041
Zindgasgemisch “
fiir MS 3450 G 1/4* LH FA 5,0 716.51362 041
Zundgasgemisch G 3/8“ LH -
far MS 3452 G 1/4" LH = 5[0 [ L
Zundgasgemisch G 1/4“LH FA, NV 5,0 716.11173 041

fur MS 3452

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

Ruckstromsicherungen fir Maschinen-Schneidbrenner MSD

Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Heiz-Sauerstoff G 3/8" 15 0.647.584 041
Schneid- u

Sauerstoff G 1/2 15 0.346.020 041
Brenngas G 3/8“ LH 5,0 0.346.364 041

Sicherheitselemente: NV
Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

DG 91 UA Sicherheitseinrichtungen fur Maschinen-Schneidbrenner MS / MSZ
Gasart Anschluss Betriebsdruck (max.) Art.-Nr. Kat.-Nr.
Sauerstoff G 1/4*RH 15 0.463.372 041
Sauerstoff G 3/8“RH 15 0.463.373 041
Sauerstoff G 1/2“ RH 15 0.463.374 041
Brenngas G 3/8“LH 5,0 0.463.370 041
Brenngas G 1/2“ LH 5,0 0.463.371 041

Sicherheitselemente: FA, NV
umgekehrte Durchflussrichtung

Brenngas Betriebsdruck (max.): Acetylen 1,5 bar, Wasserstoff 3,5 bar

Stand: 05/20158

FA = Flammensperre, NV = Gasricktrittsventil, SV = Gassperre
TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert
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SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Euro—Schnellkupplungen fiur den Anschluss von Schlauchen an Arbeitsgeréate

Bezeichnung Gasart Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
DKG Brenngas G 3/8“LH 0.463.305 041
Sauerstoff G 1/4* 0.463.306 041
Sauerstoff G 3/8" 0.463.358 041
Inertgase G 1/4* 0.463.307 041
Inertgase G 3/8" 0.463.359 041

Sicherheitselemente: SV

Euro-Schnellkupplungen fir den Anschluss von Schlauchen an Arbeitsgerate

Bezeichnung Gasart Schlauchtulle Art.-Nr. Kat.-Nr.
DKT Brenngas 6,3 mm 0.463.360 041
Brenngas 9,0 mm 0.463.308 041
Sauerstoff 6,3 mm 0.463.309 041
Sauerstoff 9,0 mm 0.463.361 041
Inertgase 6,3 mm 0.463.310 041
Inertgase 9,0 mm 0.463.362 041

Sicherheitselemente: SV

Euro—Schnellkupplungen fiur den Anschluss von Schlauchen an Arbeitsgeréate

Bezeichnung Gasart Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
DKD Brenngas G 3/8“LH 0.463.311 041
Sauerstoff G 1/4* 0.463.312 041 s
L
Sauerstoff G 3/8” 0.463.368 041 o 2
\*_,’/
Inertgase G1/4” 0.463.313 041 T,
Inertgase G 38" 0.463.369 041 E“’f’!/
Sicherheitselemente: SV
Kupplungsstifte fir Arbeitsgeréate D1 D4
Bezeichnung Gasart Anschluss Art.-Nr. D1 Art.-Nr. D4 Kat.-Nr.
D1/D4 Brenngas G 3/8“LH 0.463.299 0.463.432 041
Sauerstoff G 1/4" 0.463.300 0.463.430 041
Sauerstoff G 3/8" 0.463.363 0.463.431 041
Inertgase G 1/4" 0.463.301 0.463.433 041
Inertgase G 3/8" 0.463.364 0.463.434 041

FA = Flammensperre, NV = Gasriicktrittsventil, SV = Gassperre
TV = Nachstromsperre, temperaturgesteuert, PV = Nachstromsperre, druckgesteuert

Stand: 05/20158
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Prifeinrichtung zur jahrlichen Priifung von Sicherheitseinrichtungen (EN 730-1 und ISO 5175) durch eine
geschulte und autorisierte Person.

Bezeichnung Art.-Nr.. Kat.-Nr
PVGD 0.463.825 000

Kompakte Bauweise, Integrierte Spannvorrichtung, Schnellverstellung
Prifung von:
»  Funktion der Gasrucktrittsventils
»  Dichtheit
»  Durchflussleistung
Mittels entsprechend erhéaltlichen Adaptern ist auch das Priufen von Sicherheitseinrichtungen mit
gréRBeren Durchmesser bzw. BaugrofRe maoglich.

Stand: 05/20158
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Stand: 02/2018

HAND-SCHNEIDBRENNER

Zubehor fur kombinierbare Brennersysteme und Hand-Schneidbrenner

Bezeichnung

Brennerwagen
fur Brennerkopf @ 27mm

Brennerwagen

Zirkelstange

Kugellager-Rundfiihrung
fur Brennerkopf @ 27mm

Kugellager-Rundfiihrung
fur Brennerkopf @ 27mm

Rundfuhrung
fur Brennerkopf @ 27mm

Brennerschlussel

Stahlblechkassette Standard
0. Bild

Stahlblechkassette *WS*
0. Bild

Stahlblechkassette *WS*
o. Bild

Kunststoffkoffer
mit Einlage

Dusenkasten

10mm Anschlussmutter
f. Griffstiick

15 mm Anschlussmutter
f. Griffstiick

20 mm Anschlussmutter
f. Griffstick

MESSERg

Cutting Systems

% auf Anfrage O Abbildung kann abweichen

Brennersystem

STARLET/STAR/
STARCUT/ESSEN
Befestigung am Brennerkopf

STARLET und Schneiddiisen
ANME / PNME
Befestigung an der Schneiddise

fur Kreisschnitte @ 140 bis 800 mm

fiir Kreisschnitte @ 20 bis 120 mm
nur fir Schneideinsatze
STARLET-A
kurzer Dorn 22mm

fir Kreisschnitte @ 20 bis 120 mm
langer Dorn 30mm

fiir gestreckte Schneideinsatze

fir STARLET / STAR

fur Garnitur STARLET WS

fur Garnitur STARLET WS
fur Griffstick TYP 1302

fir Garnitur STARLET

fiir Schneiddiisen

MINITHERM

STARLET

STAR

Art.-Nr.

716.00485

716.06660

716.00699

716.00584

320.61000

551.22300

186.58074

716.01842

716.02649

716.06344

716.06442

666.16243

716.05980

242.49970

242.52020

0O Anderungen vorbehalten

Kat.-Nr.

024

024

038

024

038

004

038

038

038

038

038

008

008

008

008

ZUBEHOR

ERSATZTEILE UND ZUBEHOR FUR KOMBINIERBARE BRENNERSYSTEME UND
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ZUBEHOR

ZUBEHOR FUR KOMBINIERBARE BRENNERSYSTEME UND
HANDSCHNEIDBRENNER

EURO KUPPLUNGEN zum Anschluss von Schlauchen an den Brennerhandgriff
Bezeichnung Gasart Anschluss Schlauchtille Art.-Nr. Kat.-Nr.
DKG Brenngas G 3/8" LH 0.463.305 041
Sauerstoff G 1/4* 0.463.306 041
DKT Brenngas 9 mm 0.463.308 041
Brenngas 6,3 mm 0.463.360 041
Sauerstoff 6,3 mm 0.463.309 041
Kupplungsstift D1, Brenngas G 3/8“LH 0.463.299 041
. s Sauerstoff G 1/4¢ 0.463.300 041
Uberwurfmutter

EURO KUPPLUNGEN zum Anschluss von Schlauchen an den Druckregler
Bezeichnung Gasart Anschluss Schlauchtlle Art.-Nr. Kat.-Nr.
fa DKD Brenngas G 3/8“LH 0.463.311 041
Y H 4
";r:"*’-‘l Sauerstoff G 1/4* 0.463.312 041
Y ' - .
“_ﬁ:, Kupplungsstift D 2 Brenngas 9 mm 0.463.302 041
RN Brenngas 6,3 mm 0.463.365 041
W Sauerstoff 6,3 mm 0.463.303 041

EINSTELLVENTILE Zubehor fur Maschinen-Schneidbrenner
Bezeichnung Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Heiz-Sauerstoff G 1/4“, DN 6 718.00500 005
Schneid-Sauerstoff G 3/8*, DN 9 718.00501 005
Brenngas G 3/8“LH, DN 9 718.00502 005
Schneid-Sauerstoff G 1/2* DN 8 718.04290 000
Schneid-Sauerstoff G 1/2“DN 11 718.03691 148
Brenngas G 1/2“LH, DN 8 718.00855 005

Einstellventile fir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP

MONOBLOCKVENTILE Zubehor fur Griffsticke, Hand- und Maschinen-Schneidbrenner
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Monobloc Ventil 1953G 716.05151 024
MESSER@

S. 94 AUTOGENTECHNIK | ZUBEHOR % auf Anfrage O Abbildung kann abweichen O Anderungen vorbehalten Cutting Systems

Stand: 02/2018



ZUBEHOR

ZUBEHOR FUR SCHNEIDDUSEN

Prifmanometer: T-Stlck fir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP / MSD

Bezeichnung Anschl. Brennereingang Art.-Nr. Kat.-Nr.

Heiz-Sauerstoff G 1/4* 718.25530 004 -
Schneid-Sauerstoff G 3/8* 718.25532 004

Brenngas G 3/8“ LH 718.25534 004 ! J —

Prifmanometer fiir Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP / MSD;
Nach ISO 5171, Gehause- @ 63 mm, Anschluss G 1/4*

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.

Sauerstoff Skala 0 - 16 bar / Arbeitsbereich 10 bar 0.640.477 008
Skala 0 - 25 bar / Arbeitsbereich 16 bar 0.640.109 008

Acetylen Skala 0 - 2,5 bar / Arbeitsbereich 1,5 bar 0.640.479 008

Mapp / ) . .

Propan / Methan Skala 0 - 4 bar / Arbeitsbereich 2,5 bar 0.640.069 004

ek Skala 0 - 2,5 bar / Arbeitsbereich 1,5 bar 0.640.070 004

Methan / Mapp

Dichtung fur 452.08020 008

Manometer

Werkzeuge: Nacharbeit Brennerkopf Maschinen-Schneidbrenner

Bezeichnung Dusenart Art.-Nr. Kat.-Nr.
Dusensitzfraser WSF7521 : T v
fiir Typen MS / MSZ Ring-/Schlitzdisen 0.939.005 000

Dusensitzfraser WSF7019

fur Typen MSID / MSAP / Gasemischende Dusen 30° 0.912.001 000

MSD

Optional: fur Maschinen-Schneidbrenner MS / MSID / MSAP / MSD

Schneidsauerstoff-Versorgung ohne Druckverluste bei Schneiddicken ab 100mm

Bezeichnung Anschluss Art.-Nr. Kat.-Nr.
Kugelhahn G 3/8“-DN10-02 722.44775 100103 ; I

Gasruicktrittssicherung
GRV 91 UA
Sicherheitselemente:
FA, NV

G 1/2“(M)-G 3/8"(F)-02 770.05116 043

Stand: 02/2018
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ZUBEHOR FUR SCHNEIDDUSEN

Dusenreiniger, Diisenkasten

Bezeichnung Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Dusenreiniger-Satz kpl. mit Schlitzreinigern,
fur Hand-Schneiddisen im Kasten UEZ 2t o
Dusenreiniger-Satz kpl. mit Schlitzreinigern,
fur Maschinen-Schneiddisen im Kasten 716.01085 004
- Dusenreinigungsnadel konisch fur Schneidkanal 716.01879 004
Dusenreinigungsburste Messing 052.04020 004
Dusenkasten fur Schneiddusen 666.16243 008
Dusenkasten-Einsatzblech fur Ring-/Schlitzdiisen 050.02920 008
fur Blockdusen 050.02940 008
far gasemschende 050.02950 008
Dusen
fr VADURA 716.02548 008

1210-A/ 1215-A

Werkzeuge: Nacharbeit Brennerkopf Handschneidgerate Starcut, Essen, Schneideinsétze Starlet/Star

Bezeichnung Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.
u Dusensitzfraser WSF7521 fur Ring-/Schlitzdiisen 0.939.005 000
" e fir gasemischende

? Dusensitzfraser WSF7019 Diisen, 30° 0.912.001 000

¥ Dusensitzfraser WSF 7267 fur Blockdusen, 45° 0.939.004 000

np::?sw
0
g
S
0
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ZUBEHOR

Sauerstoff-Schlauch nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe blau

Abmessung Kennzeichnung fir Brennersystem Art.-Nr. Kat.-Nr.

DN 3,2x1,8 Messer MINITHERM 0.140.079 043 A
DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 051.00510 043

DN 6 x5 Messer STARLSTARCUT 051.01010 043

DN 8 x 3,5 Messer 0.469.033 000 X

DN 9 x5,5 Messer SUPERTHERM 051.01060 043 V
DN 11 x 5,5 Messer 051.01200 043

Meterware ohne Verschraubungen

Acetylen-Schlauch nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe rot

Abmessung Kennzeichnung fiir Brennersystem Art.-Nr. Kat.-Nr.

DN 3,2x1,8 Messer MINITHERM 0.140.078 043

DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 051.00010 043

DN 8x 3,5 Messer SR SR 051.00040 043

DN 11 x5,5 -- SUPERTHERM 051.00050 043 N
DN 12 x 5,5 -- 051.00130 043

Meterware ohne Verschraubungen

Allbrenngas-Schlauch nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe rot/orange

Abmessung Kennzeichnung fiir Brennersystem Art.-Nr. Kat.-Nr.

DN 6,3 x 3,5 Messer STARLET 0.462.863 043
STARLET / STAR /

DN 8x 3,5 Messer STARCUT / ESSEN 0.462.859 043

DN 10 x 4 Messer SUPERTHERM 0.462.860 043

Meterware ohne Verschraubungen

Zwillings-Schlauch Sauerstoff / Acetylen, nach DIN EN ISO 3821, Kennfarbe blau / rot

Abmessung Kennzeichnung fiir Brennersystem Art.-Nr. Kat.-Nr.
DN 6,3x5/ Sauerstoff blau / STARLET / STAR /
DN 9 x 3,5 Brenngas rot STARCUT / ESSEN LA i L

Meterware ohne Verschraubungen
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SCHLAUCHLEITUNGEN UND ZUBEHOR

Zwillingsschlauch Sauerstoff / Acetylen komplett konfektioniert nach DIN EN 1SO 3821

Schlauchlange Sauerstoff G 1/4* Brenngas Art.-Nr. Kat.-Nr.
G 3/8“ LH
5m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.013 043
10 m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.014 043
20 m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.015 043
40 m DN 6 x5 DN 8 x 3,5 0.469.016 043
5m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.017 043
10 m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.018 043
20 m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.019 043
40 m DN 6 x 3,5 DN 6 x 3,5 0.469.020 043

Schlauchanschluss-Verschraubungen: Anforderungen nach DIN EN 1256

Die Einbindung von Autogenschlauchen ist in der Norm DIN EN 1256: 2008-3 definiert.
Zitat: DIN EN 1256 Pkt. 4.2.3 ,Schlaucheinbindungen*:
,Der Schlauch muss mit einer passenden Schlauchbefestigung mit SchlauchanschluBstiick verbunden werden,
die eine reproduzierbare Verbindung herstellt. Weder Schneckengewinde-Schellen noch andere I6sbare Klemmen
oder Schellen durfen als Schlauchbefestigung verwendet werden*.

Weiterhin gilt hier auch die BGR 500, Kap. 2.26 Pkt. 3.11 ,Gasschlauche*:

Gasschlauche mussen gegen Abgleiten von den Schlauchtillen gesichert sein. Schlauchanschliisse und Schlauchverbindungen sind
entsprechend der Gasart auszufuhren.

Schlauchtiille PN 40, nach EN 560

Schlauchgréile Uberwurfmutter fur Schlauchleitungen zum Art.-Nr. Kat.-Nr.
Brennersystem
DN 3,2 G 1/4* MINITHERM 716.01160 008
DN 3,2 G 3/8" MINITHERM 716.01161 008
DN 4 G 1/4* STARLET 471.40820 008
DN 4 G 3/8" STARLET 471.40830 008
Ch G 1/4* ALLES(SL"DB‘EeéT"f_:E'FI,\'A")ERM’ 700.50050 008
DN 6 G 3/8* STARLET 700.50060 008
DN 6 G 1/2¢ 749.114 039
DN 8 G 3/8" ALLES(S‘;%eFEmE'gu)ERM' 471.40770 008
DN 9 G 3/8* SUPERTHERM 471.40090 008
DN 9 G 1/2¢ 749.111 039
DN 11 G 1/2¢ SUPERTHERM 471.40230 004
DN 13 G 1/2¢ 702.03581 006
S
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ZUBEHOR

SCHLAUCHLEITUNGEN UND ZUBEHOR

Uberwurfmutter zu Schlauchtiile PN 40, nach EN 560

Abmessungen Schlusselweite fiir Schlauchleitungen zum Art.-Nr. Kat.-Nr.
Brennersystem
G 1/4¢ 17 mm ALLE (auRer SUPERTHERM) 700.50030 008
G 1/4“LH 17 mm 471.30250 004
G 3/8* 19 mm ALLE (aufzer MINITHERM) 700.50130 008
G 3/8“LH 19 mm ALLE (au3er SUPERTHERM) 700.50040 008
G 1/2* 24 mm 286.256 008
G 1/2“ LH 24 mm SUPERTHERM 286.327 008

Schlauchanschluss PN 40 komplett, nach EN 560

Schlauchgréile Uberwurfmutter Art.-Nr. Kat.-Nr.
DN 8 G 1/4* 471.40751 008
DN 9 G 1/4* 471.41701 008
DN 11 G 3/8" 471.42101 008
DN 11 G 3/8“LH 471.40401 004

Schlauchverbinder (Doppelschlauchtiille), nach EN 560

SchlauchgréRe Art.-Nr. Kat.-Nr.
DN 6 471.41130 043
DN 8 0.462.949 043
DN 9 471.41140 043

Doppelgewindestutzen zum Verbinden von Schlauchleitungen

Abmessung Gasart Art.-Nr. Kat.-Nr.
G 1/4“-DN 6 Sauerstoff 718.26006 043 &{J )
g =
G 3/8LH-DN 9 Brenngas 718.26008 043 S5
ES:’
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SCHLAUCHLEITUNGEN UND ZUBEHOR

Schlauchklemmen fir Autogen-Schlauchleitungen

Bezeichnung / Beschreibung Spannbereich Art.-Nr. Kat.-Nr.
- Einohr -Schlauchklemme
) nur fir MINITHERM- 7-8,2mm 0.800.487 043
-/ Schlauchleitung DN 3,2

Klemmzange KL
ey fiir Einohr-Schlauchklemmen 0.994.052 000
ASS-Schlauchklemme Kunststoff 2 x 16 mm 052.05341 043
‘Q’
Bl
4 Zur paarweisen Aluminium 2 x 13 mm 0.462.552 043

Schlauchverbindung

Stand: 02/2018
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ZUBEHOR

STABLE CUT

Mechanische Schneidfiihrung Handschneidbrenner

Fur exakte Geradschnitte horizontal und vertikal, Fasenschnitte bis 60° STABLE CUT

Kontrollierte Schneidgeschwindigkeit durch Zahnstangenmechanik

Reduzierte Nacharbeit BASIS KIT
Bezeichnung / Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Basis Kit (ohne Laufschiene) 716.07699 000

Bestehend aus: Fuhrungsschlitten, verstellbarem Gestange, zwei Brennerhalter @ 17mm, @ 27mm,
Koffer Kunststoff blau

STABLE CUT

Laufschiene mit starken Magneten unterseitig

LAUFSCHIENE
Bezeichnung / Beschreibung Baulénge Art.-Nr. Kat.-Nr.
Laufschiene 380 mm 716.07711 000
Laufschiene 610 mm 716.07712 000 O —
Laufschiene 910 mm 716.07713 000 w -
Laufschiene 1220 mm 716.07714 000
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GASSPARER

FUR: MINITHERM Gassparer mit Zindflamme und Sicherheitseinhdngung,

Bezeichnung / Beschreibung Gasart Art.-Nr. Kat.-Nr.

Gassparer mechanisch Acetylen 716.07014 004
Propan / Methan / 716.07015 004
Mapp u.a.

Gassparer mechanisch mit Acetylen 716.07587 004

Sicherheitsabschaltung
Propan / Methan / 716.07588 004
Mapp u.a.

FUR: STARLET / STAR Gassparer mit Zundflamme und Sicherheitseinh&ngung,

Bezeichnung / Beschreibung Gasart Art.-Nr. Kat.-Nr.
Gassparer mechanisch Acetylen 716.00140 004

Propan / Methan /

716.00139 004
Mapp u.a.

Gassparer mechanisch
mit Acetylen 716.07025 004
Sicherheitsabschaltung

Propan / Methan /
Mapp u.a.

Automatische Unterbrechung der Gaszufuhr durch Einhéangen des Brenners in die Gabel und automatische Freigabe der vollen
Gaszufuhr bei Abnehmen des Brenners von der Gabel

716.07026 004

Sicherheitsabschaltung: Thermoventil stoppt Gaszufuhr bei Erléschen der Pilotflamme

FUR: MINITHERM /

STARLET / STAR Gassparer mit elektrischer Zindung

Bezeichnung / Beschreibung Anschluss-Spannung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Gassparer elektrisch 24V, 50/ 60 Hz 716.05756 039
230V, 50/60 Hz 716.05755 039

mit Tischstander und Schaltkasten mit Ein-/ Aus-Taster, Zindzeit-Einstellungsmdoglichkeit und
veranderbarer Sauerstoff-Nachstromzeit. Fur Acetylen, Propan, Methan, Mapp u.a.
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HILFSMITTEL

Elektrischer Tischziindautomat

Bezeichnung / Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.

Elektrischer Tischziindautomat

Batteriebetriebene Einhand- Brennerziindbox mit
leichtgangigem Ziindfunken-Taster und Ein- / Aus-
Hauptschalter

Bendtigte Batterien: 2x Monozelle 1,5 V (nicht im
Lieferumfang)

716.05780 039

Gasanzinder STAR *B*
Bezeichnung / Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.

Elektrischer Tischziindautomat

Batteriebetriebene Einhand- Brennerziindbox mit

leichtgangigem Ziindfunken-Taster und Ein- / Aus- 716.05780 039 | ! )
Hauptschalter

Bendtigte Batterien: 2x Monozelle 1,5 V (nicht im
Lieferumfang)

Ersatzziindsteine 3 x 20 mm 052.02710 043

Stand: 02/2018
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NOTIZEN:

Stand: 02/2018
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PORTABLE BRENNSCHNEIDMASCHINEN

HAND-BRENNSCHNEIDMASCHINE PORTACUT

. Anschluss- Vorschub- - Streifen-
_ geschWIndlgk6It scnetdd

mit einem Kondensator-
. Induktionsmotor, 230 V, 230V, 50/60Hz 50 - 800 mm/min 3-300 mm 80 - 300 mm 9,5kg
Schneidbrenner 50/60Hz2

mit einem Schneidbrenner mit zwei Schneidbrennern

PORTACUT FUR ACETYLEN

Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.

mit einem Schneidbrenner 716.51782 006

mit zwei Schneidbrennern 716.11443 006

ohne Laufschiene

PORTACUT FUR PROPAN
ODER ERDGAS

Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.

mit einem Schneidbrenner 716.51783 006

mit zwei Schneidbrennern 716.11444 006

ohne Laufschiene

PORTACUT DUSENMISCHEND
Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.

mit einem Schneidbrenner 716.51784 006

mit zwei Schneidbrennern 716.11445 006

ohne Laufschiene

PORTACUT - Lieferumfang

Basismaschine mit Maschinen-Schneidbrenner, Schlauchpaket, Ruckschlagsicherungen, Einstellventilen, Schneiddisen bis 100mm
(bei zwei Schneidbrennern zusatzlich: zweiter Brenner mit Zubehor wie zuvor, verlangerte Zahnstange, Brennerhalter, Gegengewicht).
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PORTABLE BRENNSCHNEIDMASCHINEN

Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.
PSRRI O CCll  Laufschiene 1200 mm 716.51790 006
Laufschiene 1800 mm 716.52018 006

Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.

’ . Zirkelstangeneinrichtung
fur Kreisschnitte @ 30 - 2400 mm 71651793 006

ERWEITERUNGS-SET
FUR ZWEITEN BRENNER

Beschreibung Art.-Nr. Kat.-Nr.
0. Bild

Kit Portacut — A — 2 Brenner 716.11446 006

Kit Portacut — PMYF — 2 Brenner 716.11447 006

Kit Portacut — A/IPMYF — 2 Brenner 716.11448 006

Inhalt:

Zweiter Schneidbrenner, Schlauchpaket, Riickschlagsicherungen, Einstellventile, Schneiddiisen
(Acetylen: Ring-/Schlitzdiisen A-RS; Propan/Methan: Ring-/Schlitzdisen PL-RC;
Gasemischend: ANME f. Acetylen)

Verlangerte Zahnstange, zweiter Brennerhalter, Gegengewicht.

Stand: 02/2018
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